e,
150 14001

REGADA®

NAVOD NA MONTAZ,
OBSLUHU A UDRZBU

Elektricke servopohony primocare
MTR VARIANT 52 420

74 0716 04



POTVRZENI O KONTROLNE-KUSOVE ZKOUSCE

ELEKTRICKY SERVOPOHON PRIMOCARY MTR VARIANT 52 420

TYPOVE CiSIO ...vvviieiieiiiiiiiiiiieeceee e Napéjeci napéti.........cccvvvveeeeerninnnns Voo Hz
Vyrobni Cislo .....ceeieeeiiiiiiiiie e, Vypinaci sila .......cceeeeiiiiiii N
ROK VYIODY ..eeoiiiiiiiiieicie e, Nastavena vypinaci sila .............cccccviiinnnn, N
Schéma zapojeni ......ccccceveeeeeiiiiiiiiiiennnn. Ovladaci rychlost .........cccccovviiiiiiiiiiieennnn, mm/min

............................................................... ZAVin . M
Zaruénidoba .......cccooeeeiiiiiiiiiinnnnnn. mésicu Dalkovy vysilact .......cceeieiiiiiiiiiiice e
VYrobni CiSIO @IEKETOMOTOIU .......cooiiiiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e s nnneeee s
VYIrODNT CISIO VYSTIACE ...t e e e et r e e e e e e e aeeees
Y Ai o] o] g1l o1 1] (o T g=To [ 1 =1 (o] (U PO

Kontrolné-kusova zkouska provedena podle TP 18-03-171/81/2

Zkousky provedl ... Balil ..o

Datum zKouSKy .........ccceeeiiiiiiiicee e, Razitko a podpis ....ccooeveeeiiiiiiiicc e,

POTVRZENIi O KOMPLETACI

P OUZIEA BIMNAIUIAL. ... et e e ettt e et et et et et et e e e e e e e e e e e e eeaanas
[ o) 01 7=V | I i 11 2 1 F- KOTSRS

1Y To] a1 ez V4 TN o] = 1ol 01/ 11 QRSP PPUPRPR

Zaruéni doba ......oevviiiiiiii meésicu

Datum mMONtAZe ..........cccvvvveeeeeeeniiiiiine Razitko @ podpis.........cccuvviieiiieeiiiiiiiece e

POTVRZENI O MONTAZI A INSTALACI

[ Iy (o M 1 1[0] 01 = V4= AU T TP
[ (o) 01 7=V | I i1 2 1 F- W UTT TR

Y ToT a1 ez V4 TN o] = 1ol 01/ 1 QUSSP PPUTPPR

Zaruéni doba.......cooveieiiiiiii meésicu

Datum MONtAZe.........ccccvvvvieeiieeeeeiiiieee Razitko @ podpis.........cccvvviiiiiiieeiiiiiieece e




Prosime Vas, pfed pfipojenim a uvedenim servopohonu
do provozu, podrobné prectéte tento navod !!

Preventivni a ochranna opatreni uplatnéné na tomto vyrobku nemohou poskytovat poZadovanou bezpecnostni
uroveri, pokud vyrobek a jeho ochranné systémy nejsou uplatriované pozadovanym a popsanym zpdsobem a
pokud instalace a udrzba neni vykonavana podle prislusnych predpist a pravidel!
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2 MTR 52 420

Tento Navod na montéz, obsluhu a Udrzbu je vypracovan ve smyslu pozadavkd pfisluSnych zakond a nafizeni
vlady SR, resp. CR a ve smyslu poZadavk( Vyhlasky MPSVR SR &. 508/2009 Z.z..
Je vypracovan s cilem zajistit bezpecnost a ochranu Zivota a zdravi uzZivatele a s cilem zamezit vzniku
materialnich Skod a zamezit ohrozeni Zivotného prostredi.

1. VSeobecné
1.1 Uégel a pouziti vyrobku

Elektrické servopohony (dale ES) pfimocaré typu MTR 52 420 jsou vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konstruované pro pfimou montaz na ovladané zafizeni (regulaéni organy
— posunovace, ventily a jina zafizeni). ES jsou urCeny pro dalkové ovladani ovladacich organt v obou
smérech jejich pohybu. Mohou byt vybaveny prostfedky méfeni a fizeni technologickych procesu, u
kterych je nositelem informace na jejich vstupu a (anebo) vystupu unifikovany analogovy jednosmeérny
proudovy anebo napétovy signal. Mohou se uzivat v topenarskych, energetickych, plynarenskych,
klimatizac¢nich a jinych technologickych zafizenich, pro které jsou svymi uzZitkovymi vlastnosti vhodné.
Pfipajeji se pomoci sloupkl anebo pfiruby.

Poznamka: Je zakdzané uzivat ES jako zdvihaci zafizeni !
A Moznost spinani ES prostfednictvim polovodi¢ovych spinacd konzultujte s vyrobcem
servopohonu

1.2 Pokyny pro bezpec¢nost
Charakteristika vyrobku z hlediska miry ohrozZeni

ES typu MTR na z&kladé charakteristiky uvedené v ¢asti ,,Provozni podminky“ a z hlediska miry
ohroZeni je vyhrazené technické zafizeni s vysokou mirou ohroZeni, pfitom se jednd o elektrické
zafizeni skupiny A (viz. Vyhlaska ¢. 508/2009 Z. z. MPSVR SR, 82 a Priloha ¢&. 1, Ill. ¢ast, odst. A —
plati pro Gzemi SR). ES jsou ve smyslu smérnice LVD 2014/35/EU, pfislu§ného nafizeni viady CR
118/2016 a normy EN 61010-1:2010 v platné edici. ur¢ené pro instala¢ni kategorii (kategorii pfepéti)
Il.

Poznamka: Zarazeni mezi elektrické zarizeni skupiny A vyplyvd z moZnosti umistit servopohon
v prostorech z hlediska Urazu elektrickym proudem osobitné nebezpecnych (prostfedi mokré —
moznost pdsobeni strikajici vody).

Vplyv vyrobku na okoli

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobek odpovidd poZadavkim smérnic Evropského
parlamentu Rady Evropy a Rady Evropy o aproximaci pravnich pfedpist ¢lenskych stétu, tykajicich se
elektromagnetické kompatibility 2014/30/EU, nafizeni vlady CR 117/2016 a poZadavkim norem
EN 61000-6-2, EN 61000-6-4+A1, EN 61000-3-2+A1+A2, EN 61000-3-3 v platné edici.

Vibrace vyvolané vyrobkem: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvareny vyrobkem: hladina hluku A v misté obsluhy max. 80 dB (A)

PoZadavky na odbornou zpusobilost osob vykonévajicich montaz, obsluhu a adrzbu
Elektrické pfipojeni mdze provadét pracovnik, klasifikovany jako osoba znalé (8 5, Vyhl. ¢. 50/1978
Sh.), ktery ma odborné vzdélani elektrotechnického ucebného anebo studijniho odboru (stfedni,
Uplné stfedni anebo vysokoskolské) a jeho odborna zpusobilost byla ovéfend opravnénou vzdélavaci

A organizaci na ovéreni odborné zpdsobilosti a mize provadét ¢innost na vyhrazenych elektrickych
zarfizenich vrozsahu osvédceni, pAi dodrzeni podminek ustanovenych pfedpisy na zajiSténi
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi préci, bezpecénosti technickych zafizeni a bezpecénostné-technickymi
poZadavky

Pokyny pro zaSkoleni obsluhy

Obsluhu mohou provadét pracovnici odborné zpdsobili a zaSkoleni vyrobnim
zavodem, resp. smluvnim servisnim stfediskem.
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Upozornéni pro bezpeéné uzivani
Jisténi vyrobku
ES MTR nemd vlastni ochranu proti zkratu. Proto do pfivodu napdjeciho napéti musi byt zafazeno
vhodné jistici zafizeni (jisti¢ resp. pojistka), které slouzi zarover jako hlavni vypinac.
Druh zafizeni z hlediska pFipojeni: Zafizeni je urené pro trvalé pfipojeni.

1.3 Udaje na servopohonu

Typovy Stitek: Stitek vystrazny:
REGADA ™ | e |
(Sl _ N | mm.mii’] [P |
CE€  Vade in Siovakio Bl mm| [ ]| V] Al

Typovy Stitek obsahuje zakladni identifikacni, vykonové a elektrické Udaje: oznaceni vyrobce, typ,
vyrobni Cislo, max. zatéZovaci a vypinaci sila, rychlost pfestavéni, stupen kryti, pracovni zdvih, napajeci
napéti a proud.

Grafické zna€ky na servopohonu
Na servopohone jsou pouzity grafickeé znacky a symboly nahrazujici napisy, nékteré z nich jsou v
souladu s CSN ISO 7000 a IEC 60417 v platné edici.

& Nebezpecné napéti (CSN EN ISO 7010-W012)
- | Zdvih servopohonu

oF- Vypinaci sila

2= Rué&ni ovladani (0096 €SN 1SO 7000)
@ Svorka ochranného vodice (5019 IEC 60417)

1.4 Podminky zaruky

Konkrétni podminky zaruky obsahuje kupni smlouva.

Zaruéni doba je podminéna montazi pracovnikem znalym podle § 5, vyhlasky 50/1978 Sb.,
a zaSkolenym vyrobni firmou, resp. montazi smluvnim servisnim stfediskem.

Dodavatel odpovida za kompletnost dodavky a zaru€uje vlastnosti vyrobku, které stanovuji
technické podminky (TP) anebo vlastnosti dohodnuté v kupni smlouve.

Dodavatel neodpovida za zhorSené vlastnosti vyrobku, které zplisobil odbératel pfi skladovani,
neodborné montazi anebo nespravném provozovani.

1.5 Servis zaruéni a pozaruéni

Zaruéni servis je vykonavany servisnim stfediskem vyrobniho zavodu, resp. nékterym
smluvnim servisnim stfediskem na zakladé pisemné reklamace.

Pfi reklamaci se doporucuje predloZit:
- kopii resp. opis potvrzeni o0 montazi a instalaci
- zakladni udaje z typového Stitku (typové a vyrobni &islo)
- popis reklamované chyby

Doporucujeme, aby i pozaruéni servis byl provadén servisnim stfediskem vyrobniho zavodu
resp. nékterym smluvnim servisnim stfediskem.
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Pfi poZzadavku na pozarucni servis doporucujeme predloZit:
- kopii resp. opis potvrzeni o montazi a instalaci
- zakladni udaje z typového Stitku (typové a vyrobni &islo)
- popis reklamované chyby.

1.5.1 Zivotnost servopohoni:

Zivotnost ES je minimalné 6 roka.

Servopohony pouZité na uzaviraci rezim (uzaviraci armatury) vyhovuji pozadavkdm na minimalné
15 000 pracovnich cykld (cyklus Z - O —Z pro linearni servopohony).

Servopohony pouzité na regulacni provoz (regulacni armatury) vyhovuji nize uvedenym poctam
provoznich hodin, pfi celkovém poctu 1 milion sepnuti:

Cetnost spinani
max.1200[h"] | 1000[h" | s00[h"] | 250[h" | 125 [
Minimalni oCekavana Zivotnost-pocet provoznich hodin
850 | 1000 | 2 000 | 4 000 | 8 000

Doba cistého chodu je min. 200 hodin, maximalné 2 000 hodin.
Zivotnost v provoznich hodinach zavisi od zatiZzeni a ¢etnosti spinani.

Poznamka: Velka ¢etnost spinani nezajistuje lepSi regulaci, proto nastaveni parametrd regulace volte
jen s nevyhnutelné nutnou c¢etnosti, potfebnou pro dany proces.

1.6 Provozni podminky
1.6.1 Umisténi vyrobku a pracovni poloha

Zabudovani a provoz servopohonu je mozny na krytych mistech primyslovych objektd bez
regulace teploty a vlhkosti, s ochranou proti pfimému vystaveni klimatickym vplyvim (napf.
pfimému slune¢nimu zareni).
Servopohony musi byt umisténé tak, aby byl pfistup ke kolesu ruéniho ovladani (4) (obr.2),
ke krytu ovladaci skfiné (6), do ovladaci skiiné (M4), k vyvodkam (7).
Zabudovani a provoz ES je mozny v libovolné poloze, pokud os motoru zlstane ve vodorovné
poloze; odchylka osy motoru od vodorovné roviny mize Cinit +15°. Obvyklou je poloha se svislou
polohou osy vystupni ¢asti a s ovladanim nahore.

Upozornéni:

Pfi umisténi na volném prostranstvi musi byt ES opatfen lehkym zastfeSenim proti

pfimému pusobeni atmosférickych vplyva.

PFi umisténi v prostfedi s relativni vihkosti nad 80%, ve vnéjSim prostfedi pod pFistfeSkem
je nutné trvale zapoijit vyhfivaci rezistor pfimo - bez tepelného spinace.

1.6.2 Pracovni prostredi

V smyslu normy CSN EN 60721-2-1 v platné edici jsou elektrické servopohony dodavany v nize
uvedenych provedenich:

1) Provedeni ,mirné“- pro typ klimatu mirny.

2) Provedeni ,tropické" - pro typ klimatu tropicky a suchy.

Pracovni prostfedi (ve smyslu €SN 33 2000-1 v platné edici a CSN 33 2000-5-51 v platné
edici) ES musi odolavat vnéjSim vplyvim a spolehlivé pracovat:

v podminkéach venkovnich prostiedi oznaéenych jako :
teplé mirné az teplé suché s teplotami -25°C aZ +55°C .......couiiiiiiieiiiiiiiiicn e AA 7*
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v pramyslovych prostiredich: pfi vySe uvedenych teplotach
s relativni vlhkosti 10, 100%, véetné kondenzace s max. obsahem 0,029 kg vody v 1 kg suchého

vzduchu pfi teploté 27 °C, s teplotami -25°C aZ +55°C ........ccuvviiiiiiieiiieeicee e AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahem barometrického tlaku 86 kPa , 108 kPa...... AC 1*
s pusobenim stfikajici resp. tryskajici vody ze vSech smeérl (IPX5) .........ooovviiiieiiiieiiieeiiiinen, AD 5*
s plytkym ponorenim - (VWroboK V KIyti IP X7) ..eeveeieieiieiiiieeee e AD 7*
s mirnou prasnosti - s moznosti plsobeni nehoflavého, nevodivého a nevybusného prachu;

stfedni vrstva prachu; spad prachu vétsi nez 35 ale nejvice 350 mg/m? za den (IP5X) ......... AE 5*

se silnou prasnosti - s moznosti plsobeni nehoflavého, nevodivého a nevybusného prachu;

stfedni vrstva prachu; spad prachu vétsi nez 350 ale nejvice 1000 mg/m2 za den (vyrobek v kryti

G AE 6*

s atmosférickym vyskytem korozivnich a znecistujicich latek (s velmi silnym stupném korozni

agresivity atmaosféry); pfitomnost korozivnich a znecistujicich latek je vyznamna ................. AF 2*

s trvalym vystavenim velkému mnoZstvi korozivnich, nebo zneciStujicich chemickych latek a
solné mlhy v provedeni pro prosttedi morské, pro COV a nékteré chemické provozy ........... AF 4*

s moznosti pusobeni stfedniho mechanického namahani:
stfednich sinusovych vibraci s frekvenci vrozsahu 10 az 150 Hz, s amplitudou posuvu
0,15 mm pro f<f, a s amplitudou zrychleni 19,6 m/s® pro f>f, ;(pfechodova frekvence f, je 57

AZ B2 HZ) oo AH 2*
stfednich razd, otfFest @ ChVENT ...........uviiiiii e AG 2*
s vaznym nebezpe€im rastu rostlin @ PleSNi...........i i AK 2*
s vaznym nebezpec€im vyskytu Zivoc€ichd (hmyzu, ptakd, malych Zivogichd) ........................ AL 2*

se Skodlivymi U€inky zareni:
unikajicich bludnych proudu s intenzitou magnetického pole (jednosmérného a stfidavého

Sitoveé frekvence) do 400 AM™ ... . it AM 2-2*

stfedniho slunedného zéafeni s intenzitou > 500 a £ 700 W/M? .....c.ccoeveveeeeeveieeeiene, AN 2*
stfednich seismickych G&inkd se zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ..........cccccceeeeeeeeniiieiiiinnnnn. AP 3*
s nepfimym ohroZenim boufKOVOU CINNOSE..........ciiiiiiiiiiiiiiiiie e AQ 2*
se silnym pohybem vzduchu a SilNENO VEIU ..o AR 3* AS 3*
se schopnosti osob odborné zpUsobilych:

osob znalych v smyslu 85, Vyhl. €. 50/1978 Sb. ... BA 4*, BA 5*
s Castym dotykem osob s potencidlem zemé (osoby se ¢asto dotykaji vodivych ¢asti, anebo stoji
aF= Yo Te [1V7=T0 g W o ToTe |24 F= To - ) IR PRTPPPP BC 3*
bez vyskytu nebezpecnych latek v ObJEKIU..........cooii i BE 1*

* Oznadeni v smyslu CSN 33 2000-1 a CSN 33 2000-5-51.

1.6.3 Napajeni a rezim provozu
Napajeci napéti ::
EIEKITOMOLON . ... 230 V AC £10%

Frekvence napdjecino Napéti........ccciiiiiiiiiii e 50/60** Hz +2%
** PP frekvenci 60 Hz se rychlost pfestaveni zvysi 1,2-krét..

ReZim provozu (ve smyslu CSN EN 60034-1 v platné edici):
ES MTR jsou uréené pro dalkové ovladani:
kratkodoby chod S2-10 min.
preruSovany chod S4-25%, 6 az 90 cykli/hod.
resp pro automatickou regulaci
preruSovany chod S4-25%, 90 az 1200 cyklu/hod
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1.7 Popis

Elektrické servopohony MTR pfimocaré pozustavaji z téchto moduld:
Modul M 1 — elektromotor
Modul M11 — pfedlohova skfin
Modul M 3 - silovy pfevod s ru¢nim ovladanim
Modul M 4 - ovladaci skfin
Modul M 8 — pfimocaré Ustrojenstvi
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Modul M1 — elektromotor

Specialni kondenzéatorovy asynchronni motorek s elektricky ovladanou tfeci brzdou. Je vhodny
pro bezkontaktni plynulou regulaci s moznym provozem do trvalého stavu nakratko.

Modul M11 — pfedlohova skfin

Provadi redukci obratek elektromotoru na stanovenou prevodovou hodnotu. Pfedlohova skfin
pozlstava z dvou az tfi pard Celnych spolu zabirajicich ozubenych koles a je ukon€ena kuzelovym
pastorkem, ktery zabira do kuzelového kolesa pfevodu z modulu M3.

Modul M 3 - silovy pfevod s ruénim ovladanim (obr.2)

Sestava je uloZzena v skiini (1). Pfevody jsou centralné uloZzeny na vystupnim hfideli (3) a tvofi
samostatni montazni celek. Vénec (44) s vnitinim ozubenim zabezpecuje pfevod mezi pastorkem
elektromotoru a vystupnim hfidelem. V horni ¢asti je uloZena zavitovka (2) pro snimani momentu a
ruéni ovladani, které se uziva na prestaveni ovladaného zafizeni pfi pferuseni elektrického proudu.
Prestaveni se provede ruénim kolesem (4). Zavitovka je odpruzena a sila je vyvolana krouticim
momentem vystupniho hfidele a posouva axialné zavitovku proti sile pruziny. Pohyb zavitovky je
snimany vidlici s ¢epem pres hfidelku (45) Ustici do ovladaci skfiné. Posuv zavitovky je umérny
momentu. Vidlice zapada do obvodové drazky, ¢im je umoznény rotacni pohyb ruéniho kolesa, teda
ruéni ovladani v kazdém provoznim stavu. Na zadni sténé skfiné (1), (oproti ruénimu kolesu) jsou ftfi
nalitky se zavitovymi otvory, které umoZzfuji upevnit servopohon na sténu anebo pomocnou
konstrukci.

P
35 74 34 77
3 45 66
gy \
78
N - \ 71
S 1\
f \\“ \ | 4
"}.?% %4 \ 2
\\\- AN \
T U
%@ —\ — />J_ l|_§ _
“‘:-’ 4 ! |
pl Ly
§|¢' 44 :
IN-Z8 14— .,
— —
A =\’ /ﬁ A |
|
75 ' 70

Obr.2
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Modul M 4 - ovladaci skfin (obr. 3)

V ovladaci skfini, ktera se nachazi ve vrchni ¢asti servopohonu, jsou na zakladni desce (46)
upevnéné tyto funkéni bloky:

16

@ momentovéa jednotka (20)
@ jednotka vysilace (10)

@ vyhfevny odpor (16)

@ polohova jednotka

Polohova jednotka (obr.4) 54 11 ‘.
57
Po uvolnéni matice polohové 10 \5%;
jednotky (51) je mozné natacet vacky
(53), (54), (56), (57). Konstrukce Q\ e 13 60
polohové jednotky je feSena tak, ze pfi 39 et
pfestavovani jedné vacky ostatni 37 % = ‘
zGistanou bez pohybu. Po nastaveni 53 e e e H
?é)llt)nr:ﬁgﬁnéi(:notky je potfebné matici 55 @‘ ?HL‘J”‘@‘ éﬂ?’%ﬁ
32 ‘
f&
obr.4
Jednotka vysila¢e (obr.5).
Nahon na jednotku vysilace je
43b 43¢ 43d 43a 50 12

vedeny z prevodové jednotky (8).

Ozubené kolesa (43a), (43b), (43c),
(43d) se spojkou vysilaGe (60) tvori S
konstrukéni  celek. Oto¢ény pohyb

z pfevodovky na vysilac je pfenaseny ‘- =z
pfes spojku (60) po utdhnuti Sroubu J IN MRS
(50). % i ‘ H
‘1 2N | Nea—zz
| AN
===
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24
Momentova jednotka (obr. 6)
pozlstava z téchto funkénich celku: 29
Jednotka spinact (9) (obr.3) je vytvorena
z dvou mikrospinaci S1 a S2. Do pracovni polohy T 7T

se zasune po uvolnéni Sroubu (17).

Jednotka vacek (obr.6) je vytvofena dvéma ! i
prestavnimi vacky (19) a (12), které jsou umisténé M
na hrideli momentového ovladace (45) (obr.2). %

Velikost natoceni vacek je méfitkem velikosti '
vypinaci sily. Obr.6

Vyhievny odpor.
Servopohon je vybaveny dvéma paralelné zapojenymi vyhfevnymi odpory (16) (obr. 3) s
celkovym vykonem 20 W. Zapojeni vyhfevnych odporu je podminéno pracovnim prostfedim

Elektrické pfepojeni
Elektrické pfepojeni mozno uskuteénit pres svorkovnici (58) (obr.7).

58
YAE E
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Obr.7
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Modul M8 — pfimog¢aré ustrojenstvi (obr.8)

Méni rotacni pohyb vystupného hridele (3) (obr.2) pfimocary pohyb vystupného tahadla (83).
Bronzova spojkova matice s lichobéznikovym zavitem je zasunutd do zubd vystupniho hfidele (3).
Vodici strmen (85) zamezuje otaceni vystupného tahadla (83) a pini sou¢asné funkci ukazovatele
polohy. Ukazovatele polohy "O", resp. "Z" (86 jsou upevnény na nosnych sloupcich servopohonu (87).

Zavit tahadla je chranény pred znecisténim kryci manzetou (89). Horni poloha tahadla "O" je
omezena dorazovou rourkou (90).

83 .
- 1
84 J
92

90
K—( [

89

Obr.8

Upozornéni:

PFi sefizovani servopohonu s armaturou ve vyhotoveni s kulickovym Sroubem nesmi byt pfekrocena
spodni poloha tahadla, kterd je udana vrozmérovych nacrtech P-1045b a P-1046b. V pfipadé
prekroceni spodni polohy dojde k vypadnuti kulic¢ek a naslednému poSkozeni kulickového Sroubu.
Naplni kulickového Sroubu je mazaci GLEIT- y - HP 520M
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1.8 Technické udaje

Zakladni technické Udaje ES jsou uvedeny v tabulce ¢.1

Tabulka €. 1: Zakladni technické udaje

s k)
Tvo/ 2 Jmenovita 56) § Elektromotor
typyon/é 3 rychlost Prac. Vypinaci sila g Nan&i.motoru/ ]
o 5 prestaveni Zdvih +15 [% Q apaj.motoru g A& men.
&islo 2 +100%] +15 [%] E imenov.nap. | dmen- vkon | Jmen.otacky | b0y
g
e
o
e . [V/Hz] .
> [mm/min] [mm] [kN] [kg] +10% W] [1/min] [A]
1 2 3 4 5 7 8 9 10 11 12
. 32 4,0-6,3
s 16 1150 0,31
N 50 25-4,0
o o
32 6,3-10,0
g § 25 1250 0,41
~ 50 o 4,0-6,3 S |%
o 8 ‘: Q)
x o 32 o 10,0 -16,0 T & | 230/50
= ' =
g ;g \ 50 P 63100 9 S 230/60" 16 1150 0,31
N} ;\ §| g e}
é 2 32 10,0 - 25,0 313
2| ©
2 = 50 10,0 - 16,0
2 - . 25 1250 0,41
63 6,3-10,0
100 4,0-6,3
Poznamky:

Spinaci prvky pro rtizny charakter zatéze (teda i pro ES) uréuji normy CSN EN 60 947-4-1.
Vypinaci silu z daného rozsahu uvedte v objednavce. Pokud neni uvedeno jinak, nastavuje se na maximalni hodnotu
pfislusného rozsahu. U zkaznika neni pfestavitelna.
% zatézovaci sila je rovna:
0,8-nasobku max. vypinaci sily pro rezim provozu S2-10min, resp. S4-25%, 6-90 cykl{ /hod.
0,6- nasobkem max. vypinaci sily pro rezim provozu S4-25%, 90-1200 cyklt/hod .
) Pfi frekvenci 60 Hz se rychlost pfestaveni zvysi 1,2-krat..

5)

DalSi technické Gdaje:

Kryti SEBrVOPONONU: ...uiiiiiiiiei e IP 55, IP 67 (CSN EN 60 529)
Mechanicka odolnost:
(V7] o] 7= o1 T s frekvenci v rozsahu 10 az 150 Hz,

s amplitudou posuvu 0,15 mm pro f<fp
s amplitudou zrychleni 19,6 m/s? pro f > fp
(pfechodova frekvence fp musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz)

0dOINOST PAAEIM .......ovvveeeicecieiee ettt 300 padt se zrychlenim 5 m.s™
SeisSMICKA 0doINOSt ........oooiiiii i 6 stupnu Richterovy stupnice
SaAMOVZPEIrNOSE: ..ooiiiiiiiiiiccee e, zaruéenda v rozsahu 0 % az 100 % vypinaci sily

......................... vypinaci sily ve vyhotoveni pfimocarého Ustrojenstvi s lichobéznikovym zavitem
................................ Nezarucena ve vyhotoveni pfimocarého Ustrojenstvi s kulickovym Sroubem
SPINACE: .. ———————— subminiaturni spinace série DB 6 (Cherry)
NaPAjeCi NAPELI.......ccvvvveeeiiiieiiieiiie e, 250 V(AC), 50/60 Hz,2 A; resp.: 250 V (DC), 0,1 A
Ruéni ovladani:
ruénim kolem i za chodu elektromotoru. Ota¢enim rucniho kolesa v sméru hodinovych rucic¢ek se
vystupni hfidel servopohonu pohybuje v sméru ,,.Z".
Elektrické ovladani:
dialkové ovladanie (pohyb vystupného ¢lena servopohonu je ovladany napajacim napatim)
Vale vystupni GaSti: ..o max. 0,25mm (pfi 5 % zatiZzeni vypinaci silou)
VYhFevny rezistor: VYRFEVNY VKON ........uiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee et cca20 W
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Nastaveni zdvihu a polohovych spinact
Nastaveni vychozi polohy (tj. poloha spodni podle rozmérového nacrtu) je v toleranci £ 1 mm.
Koncové polohové spinace jsou nastavené s presnosti+ 0,5 mm ve vztahu k spodni poloze zdvihu.
Pfidavné polohové spinace jsou nastavené 1mm pfed koncovymi polohami.
Nastaveni silovych spinacu
Vypinaci sila, pokud neni specifikované jiné nastaveni, je nastavena na vypinaci silu podle
specifikacni tabulky s toleranci +15 %

Vysila€e polohy

Odporovy

Hodnota odporu - jednoduchy BL .......oooiiiiiiii e 100; 2 000 W
Hodnota odporu - dVOjity B2 .......iiie e 2x100; 2x2 000 W
ZIVOINOSE VYSTIAGE ....veevveeieeee ettt ettt ettt et e et e et et et ete et eae st eseetese et etessate e saene s 1.10° cykld
= (A | (=1 [ 21013 T 0,5 W do 40°C, (0 W/125°C)
MaXimalNT Proud DEZCE .......coouiiii i e e e e e e e max.35 mA
MaxXimalnNi NAPAJECT NAPELT .....uuvieeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie e eeeeesreeereeererereeseeraeeereeeeeees Vv PxR V DC/AC
Odchylka linearity odporového vysilage polony ..., +1,5 [%]"
Hysteréze odporoveho vysilace POIoNY .......cooi i max. 1,5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohach: ......................... “O...... 3 93%, "Z"....... £ 5%

Kapacitni vysilaé (B3) Bezkontaktni, Zivotnost 10  cykld

2-vodi€ové zapojeni se zabudovanym zdrojem, resp. bez zabudovaného zdroje

Proudovy signal 4-20 mA (DC) je ziskavan z kapacitniho vysilace, ktery je napajen z vnitfniho, resp.
externiho napéjeciho zdroje. Elektronika vysilate je chranéna proti pfipadnému prepolovani a
proudovému pretizeni. Cely vysila¢ je galvanicky izolovan, takZze na jeden externi zdroj je mozné
pfipojit vétsi pocet vysilaca.

Napéjeci napéti ve vyhotoveni se zabudovanym zdrojem............cooeiiuiiiieiiieeiiiiiiiiiieeee e 24V DC
Napdjeci napéti ve vyhotoveni bez zabudovaného zdroje ........cccoooevviviiiiiieiiieciieeeien, 18az 28V DC
ZVINENT NAPAJECTINO NAPBLL... .. e e e e e et e e e e e eeenns max. 5%
Y= DT = 1L I oL 1o ) o SN 0,6 W
W\ (=Y 401V = (ol 0T | oo SR PO PUUPUPPPRPRR 0 az 500 W
Zatézovaci odpor muze byt jednostranné uzemneény.

Vliv zatéZovaciho odporu Na VYStUPNT ProUd..........coeiiiiiiiiiiieiie e 0,02 %/100 W
Vliv napajeciho napéti Na VYStUPNT ProUd .........oooiiiiiiiiiiiiiiee e 0,02 %/1V
TEPIOINT ZAVISIOST oot e e e e e e e et eaaeaaaaae 0.5%/10°C
Hodnoty vystupniho signélu v koncovych poloh&ch:.............ccccceeniienns “O“.... 20 mA (svorky 81; 82)
.................................................................................................................... “Z"..... 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerance hodnoty vystupniho signalu kapacitniho vysilace: ..................... YL +0,2 mA
..................................................................................................................... “Of ivviiiiieeeeeeeee, 20,1 MA

Elektronicky proudovy vysila€ polohy (EPV) - pirevodnik R/l (B3)
2- vodicoveé resp. 3- vodiCové zapojeni (bez zabudovaného zdroje resp. se zabudovanym zdrojem)

Vystupny signal pro 2-vodiGové zapojeni ......... 4 +20 mA (DC)
Vystupny signal pro 3-vodi¢oveé zapojeni ......... 0+5mA (DC)
........ 0+ 20 mA (DC)
........ 4 +20 mA (DC)
........ 0+10V (DC)
Napdjeci napéti pro 2-vodiCové zapojeni bez zdroje..........ccoevvvvvnnnnnnn. 15az30V DC
Napdjeci napéti pro 3-vodiCové zapojeni bez zdroje, resp. se zdrojem...................... 24V DC 15%
ZatéZovaci odpor pro 2-vodi€OVE ZapOjeNni..........cccuvvvveeiieeeeiiiiiiiieeeeenn. max. RL=(Un-9B)/0,02A [W
............................................................................................................ (Un - Napdjeci napéti [V])
ZatéZovaci odpor pre 3-vodiCové zapojenie 0 =5 mA ..........cccvvvveenn. max. 3 kW
ZatéZovaci odpor pre 3-vodi¢ové zapojeni 0/4 —20 mA ...........cceeenne. max. 750 W

ZatéZovaci odpor pre 3-vodiCové zapojeni0— 10V .....cccoeeeiiieiiininnnn. min.. 10 kW
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TEPIOtNT ZAVISIOST ......evviieiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeee ettt max. 0,020 mA/ 10 °C
Hodnoty vystupniho signalu v koncovych polohach na svorkach 81,82 ,0".... 20 mA (5 mA, 10V)
......................................................................................................... 2Z ... 0mA (4 mA, 0V)

Tolerancia hodnoty vystupného Signalu ............cccccciieeeiiieeniiiiiiinnnnn. 24 +1,5 %Y
.......................................................................................................... ,0° 1,5 %"
OAChYIKA INEATILY .......veveeeeeeeeeeeeeee e, 2,5 %Y

Hystereze elektronického proudového vysilae polohy max. ............. max. 2,5 %"

1) z jmenovité hodnoty vysilace vztahované na vystupni hodnoty

1.8.1 Mechanické pfipojeni

sloupkové
pfirubové
Hlavni a pfipojovaci rozméry jsou uvedeny v rozmeérovych nadrtcich.

1.8.2 Elektrické pfipojeni

a) servopohonu
NA SVOTKOVNICH (X): wuvriiiiiitiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiibiebeseseeeeseeeesseeeeeesseeeeeeeeeenene 2 kabelové vyvodky — M25 x 1,5
NA KONEKIOT (XC): ittt e 2 kabelové vyvodky — M20x1,5 a M25x1,5

b) elektromotoru
F= IRV 0] 4 ()Y, o1 od USRS 2 vyvodky M25x1,5

Ochranné svorka:
Vnéjsi a vnitfni jsou vzajemné propojené a oznacené znakem ochranného uzemnéni.

Elektrické pfipojeni se provadi podle schémat zapojeni. Pfiklad elektrického zapojeni jednofazového
elektromotor(l se spinaci pro danou rychlost pfestaveni je uveden v kap. 4.1 Schémata zapojeni.

1.9 Dodavani, vybaleni a skladovani

Plochy bez povrchové Upravy jsou pfed zabalenim oSetfeny konzerva¢nim pfipravkem MOGUL
LV 2-3.
Skladovaci podminky:
Skladovaci teplota: -10°C az +50°C
Relativni vihkost vzduchu: max. 80%
Skladujte zafizeni v Cistych, suchych a dobfe vétranych mistnostech, chranéné pred necistotami,
prachem, padni vihkosti (umisténim do regald,
nebo na palety), chemickymi a cizimi zasahy
Ve skladovacich prostorech se nesmi nachazet plyny s koroznimi G&inky.
ES se dodavaji v obalech zaru€ujicich odolnost pfi plsobeni mechanickych a teplotnich vplyvi
podle pozadavek norem CSN EN 60 654 .
Vyrobky jsou dodavany obvykle na paletach (paleta je vratnda). Soucasti baleni jsou nasledovni
Gdaje: - oznadeni vyrobce,
- nazev a typ vyrobku,
- pocet kusu,
- dalSi udaje - napisy a nalepky.

Prepravce je povinny zabalené vyrobky, ulozené v dopravnych prostfedcich zajistit proti
samovolnému pohybu; v pfipade otevienych dopravnych prostfedkd musi zabezpedit jejich ochranu
proti atmosférickym srazkam a stfikajici vodé. Rozmisténi a zajisténi vyrobk( v dopravnych
prostfedcich musi zabezpecit jejich pevnou polohu, vyloucit moznost vzajemnych narazt a narazu
na stény dopravnych prostfedku.
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Preprava je mozna v nevytapénych a nehermetizovanych prostorech dopravnych prostfedkd s vplyvy
vrozsahu: -teplota: -25° C az +70° C, (zvlastni vyhotoveni -45° C az +45° C)

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahem vody 0,029 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzeni ES prekontrolujte, jestli nedoSlo podobu prepravy resp. skladovani k jeho
poSkozeni. Zaroven porovnejte, jestli Udaje na Stitcich souhlasi s prdvodni dokumentaci
a s kupné-prodejni smlouvou /objednavkou. PFApadné nesrovnalosti, poruchy a poskozeni
hlaste ihned dodavateli.

ES a jejich prisluSenstvi, musi byt uskladnéné v suchych, dobfe vétranych krytych prostorech,
chranéné pred necistotami, prachem, pGdni vihkosti umisténim do regdld anebo na palety),
chemickymi a cizimi zasahy, pfi teploté okolniho prostfedi od -10°C do +50°C a pfi relativni vihkosti
vzduchu od -10°C do +50°C a pfi relativni vlhkosti vzduchu max. 80 %.

Pozor!

1. Je nepfipustné skladovat ES venku, anebo v prostorech nechranénych proti p/imému

pusobeni klimatickych vplyvd!

2. Nedoporucuje se rucné prestavovat ES bez mechanického spojeni s armaturou. ES nema
mechanické omezeni pracovniho zdvihu v koncovych polohach a proto po pfekroéeni zdvihu
muze dojit k rozladéni nastavenych parametrd z vyrobniho zavodu.

Pfipadné poSkozeni povrchové Upravy okamZité odstrarite - zabranite tim poSkozeni korozi.
P skladovani po dobu vice nez 1 rok, je nutné pfed uvedenim do provozu zkontrolovat
mazaci naplné.

ES montované ale neuvedené do provozu je nutné chranit rovnocennym zpdsobem jako pfi
skladovani (napf. vhodnym ochrannym obalem).

Po zabudovani na armaturu ve volnych a vlhkych prostorech, anebo v prostorech
se stfidanim teploty, neodkladné zapojte vyhrivaci rezistor - zabranite vzniku poskozeni
korozi od zkondenzované vody v prostoru ovladani.

7. Prebyte¢ny konservacni tuk odstrarite az pfed uvedenim ES do provozu.

2L

A 1.10 Zhodnoceni vyrobku a obalu

Vyrobek i obal je vyrobeny z recyklovatelnych materidld - kovovych (ocel, hlinik, mosaz, bronz,
méd, litina), plastovych (PP, PA, POM, PC, PVC) a vyrobkd z gumy.

Obal a vyrobek po skonéeni jeho Zivotnosti je potfebné rozebrat, soucasti roztfidit podle druhu
pouzitétho materialu a dopravit je na mista, kde je mozné pouzité materialy recyklovat, pfipadné
likvidovat.

Samotny vyrobek ani obal nejsou zdrojem znecistovani Zivotného prostfedi a neobsahuji
nebezpecné slozky pro nebezpecny odpad.

2. Montaz a demontaz servopohonu
2.1 Ovéreni podminek nasazeni a funkce zafizeni

Poznamka:
Opétovné ovérte, jestli umisténi ES odpovida ¢asti "Provozni podminky". Pokud jsou podminky
nasazeni odliSné od doporuéenych, je potfebna konzultace s vyrobcem.
Pfed zapocetim montaze ES na armaturu :
Znovu zkontrolujte, jestli ES nebyl po dobu skladovani poSkozen.
Podle Stitkovych Gdaju ovéfte soulad vyrobcem nastaveného zdvihu a pfipojovacich rozmér ES s
parametry armatury.
V pfipade nesouladu, provedte sefazeni podle ¢asti “Sefazeni*.

2.2 Mechanické pripojeni k armature

Servopohon je od vyrobce sefazeny na parametry podle typového Stitku, s pfipojovacimi
rozméry podle pfislusného rozmérového nacrtku a nastaveny do mezipolohy.

Pred montazi nasadte koleso ru¢niho ovladani.

Servopohon musi byt umistény na armature v takové vySce, aby poloha tahadla servopohonu
v poloze “zaviené“ (tahadlo vysunuté ze servopohonu) byla dodrzena s prfesnosti + 1mm.
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Sloupkové vyhotoveni.
Sloupky servopohona (87) jsou v horni c&asti
zajisStény matici (91) a pojistnou podlozkou (92).
Po odjisténi je mozné klicem OK 22, nasazenym
na ploSky sloupku(87), zaSroubovat sloupky do
stfmene armatury (obr.8).

Prirubové vyhotoveni - uchyceni pres
svorniky. Servopohony s prirubou (88) se nasadi
na armaturu se svorniky a upevni ¢tyfmi maticemi
M12.

Prirubové vyhotoveni - uchyceni s
centralni matici (obr. 9). Servopohon s pfirubou
(88) se nasadi na vodici valcovou ¢ast armatury
a upevni se centralni matici. Centralni matice
neni predmétem dodavky

Na spojeni tahadla servopohonu s
tahadlem armatury slouzi spojka (93) (obr.8 a 9),
kterou je moZzné natdCet po  uvolnéni
upeviiovacich Sroubu (94).

2.3 Elektrické pfipojeni k siti, resp. Aidicimu systému

1. Ridte se pokyny &asti ,PoZadavky na odbornou zpdsobilost...” !
2. PhA polozeni elektrického vedeni je potfeba dodrzovat pfedpisy pro instalaci silnoproudych
zafizeni!
3. Vodice ke svorkovnicim privadéjte kabelovymi vyvodkami!
4. Pred uvedenim ES do provozu je potfeba p/ipajit vnit/ni a vnéjSi zemnici svorku!
5. Z ddvodu zamezit pronikani vihkosti do ES okolo Zil pfipojovacich kabeld, je tfeba tyto vodi¢e v misté
vyvedeni z plasté kabelu utésnit silikonovou hmotou.

Odkrytujeme ovladaci skfifn elektrického servopohonu a vykoname pfipojeni podle schématu
zapojeni, ktera je nalepena na vnitfni strané krytu ovladaci skfiné.

Svorkovnicové zapojeni.

Pripojeni motorku. Elektrické pfipojeni se provadi pres 2 pfipojovaci vyvodky M25 x 1,5.
Doporucéeny pramér pfipojovaciho kabelu je 12,5 az 19 mm. Pfepojeni je nutné provést podle
doporu¢eného schématu zapojeni motorku Z 296a.

Pripojeni ovladani. Elektrické pfipojeni ovladani se provede pres 2 pfipojovaci vyvodky M25x1,5
na svorkovnici s prifezem vodi¢e svorky 2,5 mm? Celkovy podet svorek je max. 32. Jsou oznaéeny
Cislicemi odpovidajicimi zapojeni na schématu umisténém uvnitf krytu. Pramér pfipojovaciho kabelu je min.
12,5 mm a max. 19 mm.
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Poznamky 1:

1. P¥i svorkovnicovém vyhotoveni servopohonu, svorka 1/60 v schématu zapojeni Z 269a a Z260a je vyvedena
na svorku €.1.

2. Prepojky X3:8-X3:1 a X3:6-X:7 jako i X3:2-X:8 v schématu zapojeni Z296a pfi svorkovnicovém pfipojeni
nejsou na ES z vyrobniho zavodu vyhotovené (nutné prepojit zakaznikem). PFi konektorovém vyhotoveni
jsou uvedené prepojky zrealizované ve vyrobnim zavode.

3. PFiovladani elektromotoru je nutné odbrzdit brzdu elektromotoru pfivedenim napéjeciho napéti 230 V AC na
svorky X3:7 a X3:8.

4. Standardné je servopohon dodavany s elektrickym pfipojenim na svorkovnici (svorkovnice elektromotoru X3
a svorkovnice v Fidici skfini X). Konektor XC plati v schématech zapojeni jenom pro elektrické pfipojeni na
konektor

Poznamky 2:

1. KES jsou dodavany ucpavkové vyvodky, které v pfipade spravného utédhnuti na pfivodni vedeni umozriuji
zabezpecit kryti aZz IP 68. Pro poZadované kryti je potfebné pouzit tésnici krouzky podle skute¢ného
prdméru kabelu a poZzadované teplotni odolnosti.

2. P#i upevriovani kabelu je potfeba pfhliZzet k pfipustnému poloméru ohybu, aby nedoSlo k posSkozeni resp.
nepripustné deformaci tésniciho elementu kabelu vyvodky. Pfivodni kabely musi byt upevnény k pevné
konstrukci nejdéle 150 mm od vyvodek.

3. Pro pripojeni dalkovych vysilacd doporuc¢ujeme pouzit stinéné vodice.

4. Celné plochy krytu ovladaci &asti musi byt pfed opétovnym upevnénim &isté.

5. Reverzace ES je zarucena, pokud ¢asovy interval mezi vypnutim a zapnutim napajeciho napéti pro opacny
smér pohybu vystupni ¢asti je minimalné 50 ms.

6. Opozdéni po vypnuti, t.j. ¢as od reakce spinacu az pokud je motor bez napéti, smi byt max. 20 ms.

Po elektrickém pfipojeni provedte kontrolu funkce :

Kontrola zapojeni el. motoru a schématu ovladani. Servopohon prestavte ruénim kolesem do
mezipolohy. Spravné zapojeni zkontrolujte tak, ze stlagite tlagitko "zavira" (na skfini ruéniho ovladani resp.
na panelu zkusebni tlaCitkové skfing) a vystupni tahadlo se musi pohybovat smérem dole. Pokud tomu tak
neni, opétovné prekontrolujeme zapojeni motorku a ovladani.

Kontrola momentovych spinaéd. Pfi chodu servopohonu ve sméru "zavird" a pfi zapojeni
momentovych spinacd pro "momentové vypindni" pfepnéte kontakty spinace S2 (21) z polohy 1-3 do
polohy 1-2 stla¢enim tladitka spinace. PFi spravném zapojeni se ES musi zastavit. PFi zapojeni
momentovych spinacl pro "signalizaci" dojde jenom k signalizaci na ovladaci skfini panelu.

Analogicky opakujte zkouSku i pro smér "otvird" pfepnutim kontaktd spinae S1 (20) z polohy 1-3 do
polohy 1-2. Pokud je nékter4 zfunkci nespravna, zkontrolujte zapojeni spina¢d podle schémat
zapojeni.

Kontrola polohovych spinaél. Pfi chodu servopohonu ve sméru "zavira" prepnéte kontakty
spinacl S4 (39) resp. S6 (40) z polohy 1-3 do polohy 1-2 stlaenim vypinaciho pera (36) pfislusného
spinace. PFi spravném zapojeni se musi ES zastavit pfi pfepnuti kontaktd spinaée S4 a rozsvitit pfi
prepnuti kontaktl spina¢e S6. Analogicky opakuijte zkousku i pro smér "otvird" . Stlaéenim vypinaci rolnicky
u spinacu S3 (37) resp. S5 (38), se musi zastavit resp. signalizovat. Pokud je nékterd z funkci nespravna,
zkontrolujte zapojeni spina¢u podle schémat zapojeni.

2.4 Demontaz

Pozor!

Pred demontazi je potfeba odpoijit elektrické napajeni ES!

Pripajeni a odpajeni konektord neprovadéjte pod napétim!

Pfipojovaci vodice odpojte od svorkovnice ES a kabel uvolnéte zvyvodek. Ve vyhotoveni
s konektorem staci odpojit konektor.
Uvolnéte upevriovaci Srouby pfiruby a ES oddélte od armatury.
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3. Serazeni

Pozor! Vid kapitolu 1.2.
Odpoijte elektricky servopohon od elektrické sité!
DodrZujte bezpeénostni predpisy!

Sefazovani se provadi na mechanicky a elektricky pfipojeném servopohonu. Tato kapitola
popisuje sefazeni servopohonu na parametry vyspecifikované v specifikaéni tabulce v pfipadé, ze
doSlo k rozladéni nékterého prvku servopohonu. Rozmisténi nastavovacich prvkl ovladaci desky je
na obr.3.

Sefazeni je mozné provést se specialni servisni skfinkou s oddélujicim transformatorem.
Servisni skfinka se pfipoji na svorkovnici servopohonu, pfiemZ je nutné odpojit pfivodni vodice
z fidiciho systému. ES je z vyrobniho podniku nastaveny na pevny zdvih (obvykle na 100 mm, kfivka
“b*). Pokud chceme prestavit ES na jiné parametry, postupujeme nasledovné:

3.1 Nastaveni zdvihu

Servopohony z vyrobniho zavodu jsou nastavené jenom na pevné zdvihy podle specifikacni
tabulky. Nastaveny pracovni zdvih je uvedeny na typovém Stitku. Pfestaveni servopohonu je mozné
provést jenom ve vyrobnim podniku, resp. v nékterém smluvnim servisnim stfedisku.

3.2 Serazeni polohové jednotky (obr.4)

Polohova jednotka zvyrobniho zavodu je nastavena tak, Ze ohraniCuje pracovni zdvih
servopohonu v souladu s rozmérovym nacrtem. Vychozi poloha je definovana jako spodni poloha, tj.
Poloha “zaviené“. Od této polohy smérem nahoru je méfeny nastaveny zdvih servopohonu. Pfesnost
nastaveni spodni polohy podle rozmérového nacrtku a celkového zdvihu je vtoleranci £1 mm.
Signalizaéni spinace jsou nastaveny tésné pred polohovymi spinaci. Doladéni polohovych
a signaliza¢nich spinacu v koncovych polohach je mozné provést nasledovné.

Servopohon prestavime do polohy “zaviené“. Vypinaci vacku (53) po uvolnéni matice (51)
natac¢ime ve sméru hodinovych ruci¢ek az narazi na vypinaci pero (36), které sepne spina¢ S4 (39).
Soucasné sefadime signaliza¢ni spina¢ S6 (40) natocenim vypinaci vacky (54) ve stejném sméru jako
prepina¢ S4. Vypinaci vacky zajiStujeme utahnutim matice (51). Potom prestavime servopohon do
polohy “oteviené“. Pfi zafadovani spinaci S3 (37) a S5 (38) postupujeme obdobné jako pfi sefizovani
spinacl S4 a S6. V poloze “ oteviené" vypinaci vacky (56) a (57) na rozdil od polohy “ zaviené"
natac¢ime proti sméru hodinovych ruci¢ek. Doporucujeme signalizacni spinace S5 a S6 nastavovat tak,
aby signalizovali tésné pfed koncovou polohou.

Poznamka:

PFi sefizovani servopohonu s armaturou nesmi byt pfekro€ena spodni poloha tahadla, ktera je
udana vrozmérovych nacrtech P-1045b a P-1046b. V pfipadé prekro¢eni spodni polohy dojde
k vypadani kuliek a naslednému posSkozeni kulickového Sroubu, resp. vypadnuti vietena z matice.

3.3 Nastaveni jednotky vysilace
3.3.1 Nastaveni jednotky odporového vysilace

Nahon z prevodové jednotky na vysila¢ je pfenaSeny pres tfeci spojku po utdhnuti Sroubu (50)
a proto zvlastni nastaveni jednotky vysilace neni nutné. Uvolnénim Sroubu (50) se ndhon na vysila¢
odpoji a naopak, utahnutim se pfipoji. Samotny vysila¢ je vybaveny pevnymi koncovymi dorazy, které
chrani vysila¢ pred poskozenim. PFi naraze na doraz hridel vysilaCe preklouzne v tfeci spojce.
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3.3.2 Nastaveni jednotky kapacitniho vysilace

Nahon z pfevodové jednotky na vysila€ je pfenaSeny pres tfeci spojku po utahnuti Sroubu(50)
a proto zvlastni nastaveni jednotky vysilace neni nutné. Uvolnénim skrutky (50) se nahon na vysila¢
odpoji a naopak, utahnutim se pfipoji.

Vystupny signdl z kapacitniho vysilace 4 — 20 mA, resp. 20 — 4 mA je nastaveny ve vztahu
k zdvihu a polohovym koncovym spinadum s pfesnosti +1% z max. hodnoty.
Doladéni vystupnich signall (4mA — poloha “zaviené“, 20mA — poloha “oteviené“) se provadi
nasledovné (obr.4):
Do obvodu kapacitniho vysilage zapojime digitalni miliampermetr.
Servopohon pfestavime do polohy “ zaviené”.
Uvolnime upevnovaci Srouby (97) na drzéku vysilace .
Nato¢enim vysilace jednim resp. opaénym smérem doladime signal 4 mA.
Utahneme Srouby (97).
Servopohon pfestavime do polohy “ oteviené*.
Trimrem (98) doladime signal 20 mA.
Vykoname kontrolu nastaveni signala 4 — 20 mA.

N~ WNE

3.3.3 Nastaveni momentové jednotky (obr.6)

Nastavovani vypinaci sily je mozné provést jen v spojitosti se zafizenim na méfeni osove sily a
to jenom v pfislusném rozsahu 4 - 25 kN natac¢enim vacek (19) a (22).

4. Obsluha, udrzba, poruchy a jejich odstranéni
4.1 Obsluha

1. Ve vSeobecnosti pfedpokladame, Ze obsluhu ES bude provadét kvalifikovany pracovnik
v smyslu pozadavek kap. 1!

2. Po uvedeni ES do provozu je potfeba ovérit, jestli p/i manipulaci nedoSlo k poskozeni
povrchovych Uprav - tyto je potfeba odstranit v zajmu zabranéni poSkozeni korozi!

Obsluha pfimoc&arych ES vyplyva z podminek provozu a zpravidla se omezuje na odevzdavani
impulzd k jednotlivym funk&énim ukolim. V pfipadé pferuSeni dodavky elektrického proudu vykoname
prestaveni ovladaného organu rucnim kolesem. Pokud je servopohon zapojeny do obvodu
automatiky, doporucuje se umistit v obvodé ¢leny pro ruéni dalkové ovladani tak, aby bylo mozné Fidit
servopohon i pfi vypadku automatiky. Obsluha dba na to, aby byla provedena udrzba, aby byl
servopohon chranény pred Skodlivymi U€inky okoli a pred povétrnostnimi vplyvy, které nejsou v
souladu s popisem pracovniho prostfedi uvedeného v kapitole 1.6.

Provoz nad rozsah vypinacich sil neni povoleny. Momentové spinae nastavené na maximalni
hodnoty vypinacich sil kontroluji kritické pFetiZzeni servopohonu a proto musi byt zapojené v obvodech
automatické regulace.

Maximalni osova sila je naméfena osova sila pfi chodu motorku do zkratového stavu, pfi
napajecim napéti 230 V, AC na polohovém ovladaci. Tento provozni stav muze nastat v pfipadé, kdyz
v obvodech automatické regulace nejsou zapojeny momentové spinace. Provozovani do zkratového
stavu neni dovolené, protoze servopohon pevnostné snese jen stanoveny pocet zkratovych zatizeni.
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4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost

PFi prohlidkach a udrzbé je potfebné dotahnout vSechny Srouby a matice, které maji vliv na tésnost a
kryti. Intervaly mezi dvéma preventivnimi prohlidkami jsou &tyfi roky.

Vyménu tésnéni krytl a tésnéni olejové naplné je potfeba provést v pfipadé poSkozeni nebo po
uplynuti 6 let doby provozu.

Plastické mazivo v dodavanych servopohonech je uréené pro celou dobu Zivotnosti vyrobku.

Po dobu provozu ES neni tfeba mazivo ménit.

Olejova néapln, pokud olej nevytéka z pfevodové skiiné vinou chybného tésnéni je stala.Vyména
olejové naplné se provadi po 6 letech provozu servopohonu.

Kontrolu hladiny oleje je potfeba vykonat 1 x za 3 mésice. Hladina oleje musi sahat az k plnicimu
otvoru. Napln oleje jel,6l (1,5 kg).

Mazanf:

Mazaci prostredky:
prevodovka - pfevodovy olej pro teploty: —25°C az +55°C Madit PP-80 (Slovnaft) SAE 80W
mechanizmus na ovladaci desce-mazaci tuk pro teploty:
-25°C az + 55°C GLEIT- mHF 401/0, resp. GLEITMO 585 K

pfimocaré ustrojenstvi — HP 520M (GLEIT- n)
Po kazdém pfipadném zaplaveni vyrobku zkontrolujte, jestli do vyrobku nevnikla voda. Po pfipadném
vniknuti vody do vyrobku vyrobek pfed opétovnym spusténim do provozu osuste a poskozené tésnéni
resp. ostatni Casti ES je potfebné vyménit. Stejné zkontrolujte i té€snost kabelovych vyvodek
a v pfipade jejich poSkozeni je potfebné je vymenit.

A Mazani vfetena armatury se provadi nezavisle na udrzbé ES! (napr. mazacim tukem pro
mazani armatury: tuk HP 520M (GLEIT-n).

Kazdych 6 mésicl doporucujeme provést kontrolni chod v ramci nastaveného pracovniho zdvihu
na ovéreni spolehlivé funkce, se zpétnym nastavenim pivodni polohy.
Pokud neni v reviznich predpisech stanoveno jinak, provedte prohlidku ES jednou za 4 roky,
pficemz zkontrolujte utazeni  vSech pfipojovacich a zemnicich Sroubl, pro zamezeni
prechodovych odpor.
Po 6 mésicich a potom raz roéné doporucujeme provéfit pevnost utahnuti upeviovacich Sroubu
mezi ES a armaturou (Srouby utahovat kfizovym zplasobem).
Pri elektrickém pfipajeni a odpajeni ES prekontrolujte tésnici krouzky kabelovych
@ vyvodek — poSkozené a zestarnuté tésnéni nahradte originalnimi krouzky!
Udrzujte ES v gistoté a dbejte na odstranéni nedistot a prachu. Cisténi provadsjte
pravidelné, podle provoznich moZnosti a poZzadavek.

4.3 Poruchy ajejich odstranéni

Pfi vypadku, resp. pferuSeni napajeciho napéti zlistane ES stat v pozici, v které se nachazel
pred vypadkem napdjeni. V pfipadé potfeby je mozné ES prestavovat jen ruénim ovladanim (ruénim
kolesem). obnoveni pfivodu napajeciho napéti je ES pfipraveny pro provoz.

V pfipadé poruchy nékterého prvku ES je mozné tento vyménit za novy. Vyménu svérte
servisnimu stfedisku.

V pfipade poruchy ES, postupuijte podle pokynu pro zaruéni a pozarucni servis.

Pozndmka :
Pokud je potfebné ES demontovat, postupujte podle kapitoly "Demontaz".

A Rozebrat ES na U¢ely opravy je mozné len u vyrobce!
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5. PAlohy

5.1 Schémata zapojeni
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Poznamky:

1. Pfi ovladani elektromotoru je nutné odbrzdit brzdu elektromotoru pfivedenim napajeciho napéti 230 V AC na
svorky X3:7 a X3:8.

2. Standardné je servopohon dodavany s elektrickym pfipojenim na svorkovnici (svorkovnice elektromotoru X3
a svorkovnice v Fidici skfini X). Konektor XC plati v schématech zapojeni jenom pro elektrické pfipojeni na
konektor

Legenda:

Z29%6a..... ...... zapojeni elektromotoru

7298 ............. zapojeni silovych a polohovych spinacu a vyhfivaciho odporu

Z5C...ciiiiiinns zapojeni jednoduchého odporového vysilace polohy

Z6C...uvureeannns zapojeni dvojitého odporového vysilace polohy

Z10g ....ocennee. zapojeni el. polohového vysilac¢e proudového (EPV, CPT, DCPT) 2-vodi¢ bez zdroje
Z269u............ zapojeni vysilace s proudového vystupem (EPV, CPT, DCPT) - 2-vodi¢ se zdrojem

Z257b ........... zapojeni el. polohového vysilac¢e proudového — 3-vodi¢ bez zdroje

Z260r ............ zapojeni el. polohového vysilace (EPV) proudového — 3-vodi¢ se zdrojem

Z257n ........... zapojeni kapacitniho vysilace - 3-vodi¢ bez zdroje

Z260s............ zapojeni el. polohového vysilace proudového, 3-vodi¢ bez zdroje

Z257m .......... zapojeni EPV - 3-vodi¢ bez zdroje s napétovym vystupnym signalem

Z260u............ zapojeni el. polohového vysilace (EPV) napétového - 3-vodi¢ bez zdrojem

Bl..oorrrnn. odporovy vysila¢ jednoduchy Corirreree kondenzator
B2 odporovy vysila¢ dvojity Yo brzda elektromotoru
B3 elektronicky polohovy vysilag (EPV) El..oieiinns vyhfivaci odpor
B3a.....co...... kapacitni vysilag ST svorkovnice

B30 oo, vysiela¢ DCPT3M X3 svorkovnice elektromotoru
S, silovy spina¢ ,oteviené* XC o, konektor o
S2 . silovy spinag ,zaviené" WU vstupni (vyst.) proudove (napétove)
S3 i, polohovy spinaé ,oteviené * signaly

S4 i, polohovy spina¢ ,zaviené* Revinin srazeci odpor

S5 i pridavny polohovy spinag ,oteviené* RU e zatézovaci odpor

S6 e pridavny polohovy spina¢ ,zaviené"

M., elektromotor
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Priklad elektrického zapojeni jednofazového elektromotoru se spinadi pro danou rychlost prestaveni
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5.2 Rozméroveé nacérty a mechanické pripojeni

P-1045b

312

297

218

2x M25

157

2x M25

DETAIL SPOJKY
\COUPLING DETAIL\

34

190

M20x1,5

M16x1,5

M10x1
S LICHOBEZNIKOVYM S KULICKOVYM
ZAVITOM SROUBEM
P—1045b/C  [130(378[680] P—1045b/H |130{400|702
P-1045b/B 741320/622) P—1045b/E |74 |344{646
P-1045b/A |30 (276|578] P-1045b/D | 30300602
VYHOTOV. A|B|C VYHOTOV. AlB|C

25

150
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P—1046b

32

Y

297

1

218

Y

584

385

174

2xM25
ol B S
o N — -
8 8
©
DETAIL SPOUKY
S LICHOBEZNIKOVYM S KULICKOVYM
ZAVITOM SROUBEM
P-1046b/B 6515 H7| 110 | - | P-1046b/D 65,15 H7| 110
P_1046b/A |2 |®° [80 8 | 112 [4x913] P—t0460/C|>* | ¢78[s0 18 | 112
VYHOT. | A | B d E| G VYHOT. | A | B | d E
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2x M25

584

385

=
= 3|z 3
o g e — -
E R |
2x M25 ‘ ©|  DETAIL SPOJKY
‘ \COUPLING DETAIL\
| 826 M20x1,5
% M16x1,5
M10x1
S GULIEKOVOU SKRUTKOU
\WTH BALL SCREW\
P-2095/B (138400702 80 [150]M20] 25
P-2095/A |80 281583 40 |156 M16| 16
VYHOTOVENIE
\VERSION\ A/B|C|D|E F|G
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5.3 Zaznam o zaruénim servisnim zasahu

Servisni stredisko:

Datum opravy:

Zaruéni oprava €.:

UZivatel servopohonu:

Reklamaci uplatnil:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobni ¢islo servopohonu:

Reklamované chyba na vyrobku:

Zjisténa chyba na vyrobku:

Pouzité nahradni dily:

Poznémky:

Vystavil dne:

Podpis:
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5.4 Z&znam o pozaruénim servisnim zasahu

Servisni stfedisko:

Datum opravy:

Uzivatel:

Misto nasazeni servopohonu:

Typové ¢€islo servopohonu:

Vyrobni ¢€islo:

Zjisténa chyba servopohonu:

PouZzité nahradni dily:

Poznamka:

Vystavil dne:

Podpis:
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5.5 Obchodni zastoupeni a smluvni servisni stfediska
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: regada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradni zastoupeni Regada, s.r.o. pro prodej elektrickych servopohont
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301


mailto:regada@regada.sk

