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Prosime Vas, pfed pripojenim a uvedenim servopohonu
do provozu, podrobné prectéte tento navod !

Preventivni a ochranna opatreni uplatnéné na tomto vyrobku nemohou poskytovat poZzadovanou bezpecnostni
uroveri, pokud vyrobek a jeho ochranné systémy nejsou uplatriované pozadovanym a popsanym zplisobem a
pokud instalace a Udrzba neni provazena podle prisluSnych predpisd a pravidel!
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Tento Navod na montaZ, obsluhu a tdrzbu je vypracovany ve smyslu poZzadavek pfislunych smérnic EU,
zakond a nafizeni viady SR resp. CR a ve smyslu poZadavek Vyhlasky MPSVR SR &. 508/20009.
Je vypracovany s cilem zajistit bezpecnost a ochranu Zivota a zdravi uZivatele a s cilem zamezit vzniku
materialnich Skod a ohrozeni Zivotného prost/edi.

1 VSeobecné
1.1 Uégel a pouziti vyrobku

NevybusSné elektrické servopohony (dale ES) pfimocaré typu MT-Ex 52 410 jsou vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, vyrdb&né v nevybusném vyhotoveni € 1126c Ex de IIB T5, (ve
smyslu CSN EN 60079-0, CSN EN 60079-1 a CSN EN 60079-7), co je kombinace pevného uzavéru
a zvySené bezpecnosti se skupinou vybusSnosti 1IB a tepelnou tfidou T6 (max. povolena teplota
povrchu +85°C), co je kombinace pevného zavéru “d“ a zajiSténého vyhotoveni “e“ se skupinou
nevybusnosti IIB a tepelnou tfidou T5 (max. povolena teplota povrchu +100°C), jako zafizeni skupiny
Il, kategorie 2G pro pouziti max. vzéné 1 (do vybuSné atmosféry tvofené plyny, parami anebo
mlhami), s rozsahem tlaku od 0,8 do 1,1 bar. Zény pro umisténi nevybusnych ES jsou definované
v norméach CSN EN 60079-10.

Neelektrické ¢asti servopohonu jsou navrZzeny, konstruovany, vyrabény, zkouseny a oznacovany
ve smyslu poZzadavkd na bezpeé&nost strojnich zafizeni podle norem CSN EN 1127-1; CSN EN 13463-
1 a CSN EN 13463-5 jako bezpeéna konstrukce ,c“, v kryti min. IP 54 podle CSN 60529.
Servopohony jsou konstruovany pro pfimou montaz na ovladané zafizeni (regulacni organy —
posunovace, ventily a jina zafizeni). Nevybusné ES typu MT-Ex 52 410 jsou uréené pro dalkové
ovladani ovladacich organua vratnym pfimoc¢arym pohybem v obou smérech jejich pohybu. Mohou se
uzivat v topenarskych, energetickych, plynarenskych, klimatizacnich a jinych technologickych
zafizenich, pro které jsou svymi uzitkovymi vlastnosti vhodné Pfipajeji se pomoci sloupkl anebo
priruby

Je zakazané uZivat ES jako zdvihaci zarizeni !
A Moznost spinani ES prostfednictvim polovodicovych spinacd konzultujte s vyrobcem
servopohonu.

1.2 Pokyny pro bezpeénost

Charakteristika vyrobku z hlediska miry ohrozZeni

Nevybusny ES typu MT-Ex 52 410 na zaklade charakteristiky uvedené v ¢asti ,Provozni podminky* a
z z hlediska miry ohrozeni je vyhrazeno technické zarizeni s vysokou mirou ohroZeni (skupina A),
pficemz se jedna o elektrické zarizeni skupiny A (vid. VyhlaSka MPSVR SR ¢. 508/2009 Z. z., 82 a
Pfiloha €. I, Ill. ¢4st, ods. A — plati pro zemi SR). ES jsou v smyslu STN EN 61010-1+A2 uréené pro
instalaéni kategorii (kategorii prepéti) Il.

Poznamka: Zarazeni mezi elektrické zafizeni skupiny A vyplyvd z mozZnosti umistit servopohon
v prostorech z hlediska Urazu elektrickym proudem osobitné nebezpecénych (prostfedi mokré —
moznost pusobeni stfikajici vody)a do prostfedi s nebezpecenstvim vybuchu hoAavych plynd a par.

Vplyv vyrobku na okoli

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobek odpovida pozadavkim smérnice Rady Evropy
89/336/EEC elektromagneticka kompatibilita a pfislusného nafizeni viady CR; CSN EN 50081, &ast
2 Elektromagneticka kompatibilita — vSeobecna norma tykajici se vyzafovani a CSN EN 50082, &ast 2
Elektromagneticka kompatibilita — vSeobecna norma tykajici se odolnosti.

Vibrace vyvolané vyrobkem: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvareny vyrobkem: hladina hluku A v misté obsluhy max. 80 dB (A).

Pozadavky na odbornou zpdsobilost osob vykonavajicich montaz, obsluhu a udrzbu
Elektrické pfipojeni muze provadét pracovnik, klasifikovany jako osoba znal& (8 5, Vyhl. €.
50/1978 Sh.), ktery ma odborné vzdélani elektrotechnického ucebného anebo studijniho
odboru (stfedni, aplné stfedni anebo vysokoSkolské) a jeho odborna zpdsobilost byla

A ovérena opravnénou vzdélavaci organizaci na ovéfeni odborné zpusobilosti a mdze provadét
¢innost na vyhrazenych elektrickych zarizenich v rozsahu osvédceni, p/i dodrzeni podminek
ustanovenych predpisy na zajisténi bezpecénosti a ochrany zdravi p/i praci, bezpecénosti
technickych zafizeni a bezpecénostné-technickymi poZadavky.
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Pokyny pro zasSkoleni obsluhy

Obsluhu mohou provadét pracovnici odborné zpusobili a zaSkoleni vyrobnim
A zavodem, resp. smluvnim servisnim stfediskem!
Jisténi vyrobku:
ES MT nema vlastni ochranu proti zkratu. Proto do pfivodu napédjeciho napéti musi byt zafazeno vhodné
jistici zafizeni (jisti¢ resp. pojistka), které slouzi zaroveri jako hlavni vypinac.
Druh zafFizeni z hlediska pFipojeni: Zatizeni je uréené pro trvalé pfipojeni.

1.2.1 Upozornéni pro bezpeéné uzivani

Podminky pouZziti

Provozovatel musi dodrzet pracovni rezim, véetné bezpecnostnich podminek uréenych vyrobcem .
Pohony jsou ovérfené pro okolni teplotu Ta = (-20++55°C) (pro 3x400/3x380 V AC), resp. Ta =

(-25°C ++55°C) (pro 230 V AC). Z davodu variantniho pouZziti vnitfnich komponentt a Ex soucastek
pro razné teploty okoli, je bezpodmineéné nutné Fidit se Udaji o teploté na vyrobnim Stitku.

Klasifikace prostredi a vyrobku:

1. Vyrobky jsou urCené pro praci v prostfedich tvofenych plyny, parami a mlhami, srozsahem teplot
—20 °C aZ + 55 °C (pro 3x400/3x380V AC), resp. —25 °C az + 55 °C (pro 230 V AC) s rozsahem
tlaku 0,8 az 1,1 bar. Mohou byt umisténé max. v zéné 1.

Jedna se pfitom o vyrobky:
- skupiny Il (t.j. elektrické zafizeni pro prostory s nebezpecenstvim vybuchu);
- pro typ prostiedi G (tvofeny plyny, parami a mlhami);
- kategorii 2,
- podskupinu B,
- teplotni tfidu T5
2. Vyrobky jsou konstruovany ve smyslu pozadavek norem pro elektrické a neelektrické zafizeni ur¢ené do
prostfedi s nebezpe&enstvim vybuchu (pro elektrické &asti: CSN 60079-0, CSN EN 60079-1 a
CSN EN 60079-7; pro neelektrické ¢asti: CSN EN 1127-1, CSN EN 13463-1 a CSN EN 13463-5).
3. Maximalni povrchova teplota vyrobku pro danou skupinu T5 nesmi pfekrocit hodnotu + 100°C
4. Pokud je servopohon umistény na zafizeni, které reguluje médium s vysSi teplotou jako + 55°C, zabezpecte
zafizeni dodate¢nou konstrukci tak, aby byla zachovana teplota okoli max. + 55°C a aby se teplota
nepfenasela pres pfipojovaci komponenty!
5. Zaslepky vyvodek jsou uréené jen pro obdobi pfepravy a skladovani, t.j. pro obdobi po zabudovani
servopohonu do provozu s nebezpecéenstvim vybuchu, kdy musi byt nahrazeny pfipojovacimi kabely!
6. V pfipade nevyuziti nékteré vyvodky pro vyvedeni kabelu, musi byt tato nahrazena certifikovanou Ex
vyvodkovou zaslepovaci zatkou.
7. Pred otevienim uzavéru, t.j. pfed otevienim krytl je potfebna ¢ekaci doba 30 minut. Vyrobek je z vngjsi
strany opatfen napisem , Pozor! Kryty odebrat po uplynuti 30 min. po vypnuti el. proudu!*

1.3 Podminky zaruky

Konkrétni podminky zaruky obsahuje kupni smlouva.
Zaruéni doba je podminéna montazi pracovnikem znalym podle § 5, vyhlasky 50/1978 Sb.,
a zasSkolenym vyrobni firmou, resp. montazi smluvnim servisnim stfediskem.

Dodavatel odpovida za kompletnost dodavky a zarucuje vlastnosti vyrobku, které stanovuji technické
podminky (TP) anebo vlastnosti dohodnuté v kupni smlouvé.

Dodavatel neodpovida za zhorSené vlastnosti vyrobku, které zpusobil odbératel pfi skladovani,
neodborné montazi anebo nespravném provozovani.
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1.4 Servis z&ruéni a pozaruéni

Pro vSechny naSe vyrobky poskytujeme zakaznikim odborny firemni servis pro nasazeni,
provozovani, obsluhu, revize a pomoc pfi odstrafiovani poruch.

Zéarueéni servis je vykonavany vyrobnim zavodem na zékladé pisemné reklamace.

Vv prlpade vyskytu zavady, prosime, tuto ndm laskavé oznamte a uvedte:
typové oznaceni, vyrobni gislo
dobu nasazeni
okolni podminky (teplota, vihkost,...)
rezim provozu véetné ¢astosti spinani
druh vypinani (polohové anebo momentoveé)
nastavena vypinaci sila
druh zavady — popis reklamované chyby
doporucujeme predlozit téZ Potvrzeni o montazi.

Také pozaruéni servis ma byt vykonavany servisnim stfediskem vyrobniho zavodu.

1.5 Provozni podminky
1.5.1 Umisténi vyrobku a pracovni poloha

Zabudovani a provoz ES MT-Ex 52 410 jsou mozné mistech pramyslovych objektl bez regulace
teploty a vlhkosti, sochranou proti pfimému vystaveni klimatickym vplyvim (napf. pfimému
slune¢nimu zéfeni), také v prostorech s nebezpeéim vybuchu hoflavych plynt a par, ozna¢enych
jako zona 2 a 1, t.j. v prostorech, ve kterych maze vzniknout vybuSna plynna atmosféra za
normalniho provozu (ve smyslu CSN EN 60079-10:1997).

Servopohony musi byt umisténé tak, aby byl pfistup ke kolesu ruéniho ovladani (4) (obr.1),

ke krytu ovladaci skfiné (6), do ovladaci skfiné (M4) a k vyvodkam (7).

Zabudovani a provoz ES je mozny v libovolné poloze, pokud os motoru zlstane ve vodorovné
poloze; odchylka osy motoru od vodorovné roviny maze &init £15°. Obvyklou je poloha se svislou
polohou osy vystupni ¢asti a s ovladaci skfini nahore.

Upozornini:
PFi umisténi na volném prostranstvi musi byt ES opatfeny lehkym zastfeSenim proti pfimému
A pusobeni atmosférickych vplyvl. PFi umisténi v prostfedi s relativni vihkosti nad 80%, ve vnéjSim
prostfedi pod pfistfeSkem je nutné trvale zapoijit vyhfivaci rezistor pfimo — bez tepelného spinace.
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1.5.2 Pracovni prostredi

Skupiny a typy klimatu
Ve smyslu normy IEC 60 721-2-1 (CSN 03 8900-2-1) elektrické servopohony jsou dodavané
Vv niZze uvedenych vyhotovenich:
1. ,standard“ pro skupinu klimatu uzka (R)+ vyhovuje pro typ klimatu mirna (WT) a navic tepla
such& (WDr), horka sucha (MWDr) a velice horka suché (EWDr) s teplotami -20 aZ +55°C
(pro 3x400/3x380V AC), resp. —25 °C az + 55 °C (pro 230 V AC)

KATEGORIE UMISTENI
vyhotoveni , standard” je ur€ené pro umisténi pod pFistfeSkem (kat. 2)

TYP ATMOSFERY
vyhotoveni , standard” je urené pro umisténi v atmosfére typu Il - pramyslova.

ES MT-Ex 52 410 musi odolavat vnéjSim vplyvim a spolehlivé pracovat:
v podminkach venkovnich prostfedi oznaéenych jako:

teplé mirné az velice horké suché s teplotami -20°C aZ +55°C (pro 3x400/3x380 V AC), resp. -25°C az
B Lo Ol (o1 (04 0 YA -V} J TR AA 7*

v prumyslovych prostiedich: pfi vySe uvedenych teplotach
s relativni vlhkosti 10, 100%, vcCetné kondenzace s max. obsahem 0,029 kg vody v 1kg suchého

vzduchu pfi teploté 27 °C pfi vySe uvedenych teplotach...........c.ccocoiiiiiiiicic e, AB 7*
s nadmorskou vySkou do 2 000 m, s rozsahem barometrického tlaku 86, 108 kPa ..................... AC 1*
s pusobenim stfikajici vody ze vSech smérl - (vyrobek v Kryti IP X4) ......coocvvveviiiiniiiiieie e AD 4*

s mirnou praSnosti - s moznosti plsobeni nehoflavého, nevodivého a nevybusného prachu;
stfedni vrstva prachu; spad prachu vétsi nez 35 ale nejvice 350 mg/m? za den (vyrobek v kryti

s obasnym anebo pfilezitostnim vyskytem korozivnich a zneciStujicich latek (ob&asné anebo
prilezitostné vystaveni korozivnim anebo znecistujicim chemickym latkdm pfi vyrobé anebo pouzivani
téchto latek); na mistech kde se manipuluje s malymi mnoZstvy chemickych produktd a tyto se mohou
ndhodné dostat do styku s elektrickym zafiZeNim ..........cccceiiiiiii i AF 3*
s moznosti plsobeni stfedniho mechanického namahani:

- stfednich sinusovych vibraci s frekvenci v rozsahu 10 az 150 Hz, s amplitudou posuvu 0,15 mm pro

f<f, a s amplitudou zrychleni 19,6 m/s® pro f>f, (pfechodové frekvence f, je 57 a2 62 Hz) ......... AH 2*
- stfednich rdzd, OtFESU @ CHVENI .......oii i snree s AG 2*
s vaznym nebezpedim rastu roStlin @ PlESNi........cccoiiiiiiiee s AK 2*
s vaznym nebezpec¢im vyskytu Zivoc€icha (hmyzu, ptdkd, malych Zivog€ichd) ...........ccccceeveennens AL 2*
se Skodlivymi U€inky zareni:

unikajicich BIuANYCHh ProUdU...........ooiiiiiii e e e AM 2*
. s intenzitou magnetického pole (jednosmérného a stfidavého sitové frekvence)) do 400 A.m™
. stfedniho slune&ného zafeni s intenzitou > 500 @ £ 700 W/M? .........c.coeeeeereeereseceeeesseeen, AN 2*
stfednich seismickych U¢inkd se zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ..........cccccevieereriiriiniieieeee s AP 3*
s nepfimym ohroZenim bouFKOVOU CINNOSEI...........cccviiiiiiiiiie e AQ 2*
s rychlym pohybem vzduchu @ VElIKENO VEIIU .........covvieiiiiiiiie e AR 3, AS 3*
se schopnosti osob odborné zplsobilych:

0sob znalych ve smyslu 85, VYhI.€. 50/1978 SD. .....cccoviiiiiiiie e BA 4, BA 5*
s ¢astym dotykem osob s potencidlem zemé (osoby se €asto dotykaji vodivych &asti, anebo stoji
Na VOAIVEM POAKIAAE ) ....ooviiiieiie ettt et e e be e sbaesnaeenbeesreean BC 3*
s nebezpecim vybuchu hoflavych plynd @ PAr ........ocoviiviii e BE 3N2*

* Oznaceni ve smyslu IEC 60 364-3:1993 a CSN 33 2000-3 (mod. IEC 60 364-3:1993).
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1.5.3 Napajeni arezim provozu
Napajeci napéti

ElEKITOMOLOr ..eviiiiiiieeee e 3x400 V AC £10%; resp. 3x380 V AC +10%;
.............................................................................. 230V AC +10%;

OVIAGANT ... 230V AC + 10%
frekvence napéjeciho napéti ........cccccceeveiininenne. 50 Hz resp. 60* Hz £ 2 %
* Pfi frekvenci 60 Hz rychlost prestaveni zvysil,2-krat.

0dporovy VYSIlac ......cccccevviiieeiiiiiie e max. 50 V DC

kapacitni vysila€ bez zdroje ...........ccccoeiviiiiiiiinninne 182728V DC

ReZim provozu (ve smyslu CSN EN 60034-1, 8):
ES MT-Ex 52 410 jsou uréené pro dalkové ovladani:
s kratkodobym chodem S2-10 min.
s pferuSovanym chodem S4-25%, 6 az 90 cykld/hod.
ES MT-Ex 52 410 v spojeni s regulatory jsou uréené pro regulaéni provoz:
s pferuSovanym chodem S4-25%, 90 aZ 1200 cyklu/hod., resp.

s pferuSovanym chodem S3, délka cyklu max. 10 min.
Poznamka:
Max. zatéZovaci sila je rovna:

0,8-nasobku max. vypinaci sily pro rezim provozu S2-10 min, resp. S4-25%, 6-90 cykld /hod.
0,6-nasobku max. vypinaci sily pro rezim provozu S4-25%, 90-1200 cykld /hod.
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1.6 Popis

Elektrické servopohony MT-Ex pfimoc¢aré pozUstavaji z téchto moduld (obr. 1):
Modul M 1 - elektromotor

Modul M11 - pfedlohové pfevodovka s rotacni zdrzi
Modul M 3 - silovy pfevod s ru€¢nim ovladanim
Modul M 4 - ovladaci skfin
Modul M 5 - svorkovnicova skfin
Modul M 8 - pfimocaré ustrojenstvi
M1 M11 M4 6 M5
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Obr.1 — Nevybusny servopohon pfimocary
Modul M 1 — elektromotor
- tfifazovy nevybusny elektromotor
Nevybusny elektromotor 3-fazovy (M1) je ve vyhotoveni Ex d IIC T4, co je pevny zaveér “d “,
(s rezimem vyuziti pro T5), a ve vyhotoveni Ex d IIC T5.

- jednofazovy elektromotor

Elektromotor jednofazovy (M1) je umistény pevném zavéru Ex de 1IB T5, Ex d IIB T5.
Modul M11 — pfedlohova pfevodovka s rota€ni zdrzi ve vyhotoveni Ex c 1IB T5.

Pfedlohovy pfevod vykonava redukci otacek elektromotoru na stanovenou pfevodovou hodnotu.
Predlohovy prevod pozlstava z dvou az tfi parad Celnych spolu zabirajicich ozubenych koles a je
ukonéeny kuzelovym pastorkem, ktery zabira do kuzelového kolesa pfevodu z modulu M3.

Rotac¢ni zdrz nahrazuje mechanickou brzdu motoru a umoZznuje ruéni ovladani ES.

Modul M 3 - silovy pFevod s ruénim ovladanim (obr.2) ve vyhotoveni Ex c IIB T5.

Sestava je uloZzena v skfini (1). Pfevody jsou centralné uloZzeny na vystupnim hfideli (3) a tvofi
samostatni montazni celek. Vénec (44) s vnittnim ozubenim zabezpecuje pfevod mezi pastorkem
elektromotoru a vystupnim hfidelem V horni ¢asti je ulozena zavitovka (2) pro snimani momentu a
ruéni ovladani, které se uziva na prestaveni ovladaného zafizeni pfi prerusSeni elektrického proudu.
Prestaveni se provede ru¢nim kolesem (4). Zavitovka je odpruzena a sila je vyvolana krouticim
momentem vystupniho hfidele a posouva axialné zavitovku proti sile pruziny. Pohyb zavitovky je
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snimany vidlici s ¢epem pres hfidelku (45) astici do ovladaci skfiné. Posuv zavitovky je umérny
momentu. Vidlice zapada do obvodové drazky, ¢im je umoznény rotacni pohyb ru¢niho kolesa, teda
ruéni ovladani v kazdém provoznim stavu.. Na zadni sténé skiiné (1), (oproti ruénimu kolesu) jsou tfi
ndlitky se zavitovymi otvory, které umoznuji upevnit servopohon na sténu anebo pomocnou konstrukci.
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Obr.2 - Silovy pfevod

Modul M 4 - ovladaci skf¥in (obr. 1) ve vyhotoveni Ex d IIB T5.

Je v horni Casti servopohonu a tvofi samostatny funkéni celek Jeji konstrukéni feSeni je
v nevybusném vyhotoveni Ex de Il BT5, co je kombinace pevného zavéru “d" a zajisténého vyhotoveni “e*
s podskupinou vybusSnosti B (svitiplynova) a tepelnou tfidou T5 (max. dovolena teplota povrchu +100°C).
Propojeni pevného zavéru ovladaci skfiné M4 a zajisténého vyhotoveni svorkovnicové skfinky je
realizovano 21-Zilovou nevybusSnou pfechodkou Stahl.

Spodni ¢ast ovladaci skfiné uzavira skfin silového pfevodu a tvofi nosni ¢ast pro ovladaci desku
obr.3.2. (obr.3.1)

Na zakladni desku (46) ovladaci
desky jsou upevnény tyto funkéni bloky:
prevodova jednotka (8)
momentova jednotka (9)
polohové-signaliza¢ni jednotka (11)
jednotka vysilace (33)
vyhfevny odpor (16)
jednotka kapacitniho vysilace (100)

8 41 28 27 29 33 55
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41
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Obr. 3.1 — Ovladaci deska
Obr.3.2 — Ovladaci deska
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Prevodova jednotka (obr.4)
Je konstruovana jako samostatny montazni

e
~
«©

celek Je tvorfena vicestupfiovym prevodem do
pomala. Do zabéru se pfipojuje vstupnim ozubenym
kolesem (12). Vystup tvofi excenter (15) pro nahon

na jednotku vysilate a ozubené dvoukolo (14), 12

obr.3.2, pro nahon polohové a signalizacni
jednotky. Pohyb je pFfendSeny z excentru
prevodovky (15) pfes pakovy mechanizmus (27),
(28), na hrebenovy nahon (30) obr.3.2, (31)
vysilace (10), obr. 8.

Vystup z pfevodové jednotky je tfistupfiovy.
Jednotlivé stupné jsou sefazovany do zabéru
prestavnim ozubenym kolem (43), které se
upevnuje na vystupni hfidelku (48) kolikem (50).

Polohové-signalizaéni jednotka (11) (obr.5).

Polohové-signalizaéni jednotka
zajistuje vypinani vypinacl S4 anebo S3
pfi dosaZeni nastaveného poctu otacek
vystupniho hfidele a vysilani elektrického
signalu pro Gcely signalizace polohy 36
vystupniho hfidele servopohonu. Oto¢ny
pohyb jednotky je odvozen od vystupného
hfidele pres prfevodovou jednotku na
vstupné koleso (32). Toto koleso nataci 40
hfidel, na kterém jsou umistény vacky.
Natogeni vacky na vypinaci rolnicku 38
mikrospinace (36) S3, S4, S5, S6 zpusobi
prepnuti mikrospinace Po uvolnéni 39

obr.4 — Pfevodova jednotka

ol

65
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matice polohové-signalizaéni jednotky 37
(51) je mozné natacet vacky (53), (54),

(56), (57). Konstrukce polohové jednotky

je feSena tak, Ze pfi prestavovani jedné
vacky ostatni zlstanou bez pohybu. Po
nastaveni polohové jednotky je potfeba
matici (51) utahnout.

Momentova jednotka (obr. 6 a 7)

pozlstava z tfi funk&nich celka:
momentovy kotou¢
momentova jednotka
blokovaci mechanizmus

Momentovy kotou¢ (obr. 6) je upevnény na
momentové hfidelce (45) ustici ze silového prevodu
(obr.2). Uhel natoCeni momentového kotouce je umérny
krouticimu momentu na vystupnim hfideli (3)
servopohonu. Jeho velikost je nastavovana
prestavenim segmentl (17) a pfesunutim dorazd (18).
Dosahnuta  hodnota  krouticiho  momentu  se
z momentového kotou¢e pfendSi na momentovou
jednotku (9) prostfednictvim momentové packy (42).

Poznamka:

- ] o/

XXX

32

i

obr. 5 - Polohové-signaliza¢ni jednotka

HRANICA MAX.
MOMENTU

obr. 6 — Momentovy kotou¢

Cisla a rysky na stupnicich neudavaji pfimo hodnotu vypinaciho momentu, ale slouZi jen pro pfesnéjsi
orientaci pfi pfestavovani jeho velikosti bez zkuSebniho zafizeni pro méreni sily.



10 MT-Ex

Momentovou jednotku (obr.7) tvofi nosnik, na kterém jsou umistény spinade S1 (20) a S2 (21).

19 20 Na hfidelce (23) jsou uloZzené vypinaci packy (24), které
p e\ - silami pruziny drzi zapnuté spinace aZz do okamihu, kdyz
dojde k pootoceni hfidelky znahonu momentového
—ilr_— vypinani.
== -
- -1 Blokovaci mechanizmus (82) (obr.3.2) zabezpecuje
Tl blokovani momentového vypinani zpravidla na 1 az 2
,iﬁ otacky po reverzaci servopohonu. Po uplynuti nastavenych
otdek momentova jednotka nadobude svoji pavodni
funkeci.

42

obr. 7 - Momentova jednotka

Jednotka vysilaée (33) (obr.3.2).

Tato jednotka slouzi na tvorbu signalu, kterého velikost
odpovida okamzité poloze servopohonu. Zakladem jednotky je
odporovy vysilaé (10), obr. 8, ktery ma jmenovitou hodnotu
odporového signalu 100W. resp. 2x100 Q.

Nahon vysilace je tvofeny posunovacem (27), obr. 3.2, na
ktery je pfenaSeny pohyb z excentru (15) pfevodové jednotky,
packou (28), na konci které je upevnéna hifebenova tycka (30) a
prestavnim ¢epem (29). Poloha prestavného ¢epu (29) potom
urCuje prevodovy pomér prevodu prestavného mechanizmu, obr. 8 — Jednotka vysilace
tzn., Ze pro rlizné hodnoty pracovnich otacek servopohonu je
uhel natoceni vysilae vzdy 160°. Tim je umoZnéno, Ze pro jakékoliv pracovni otacky je k dispozici
jmenovita hodnota signalu vysilace (100 W).

Vyhfivaci prvek
Servopohon je vybaveny dvéma paralelné zapojenymi vyhfevnymi odpory (16) (obr. 3) s
celkovym vykonem 20 W. Zapojeni vyhfevnych odporud je podminéno pracovnim prostfedim

Elektrické prepojeni

U nevybuSného ES je elektrické prepojeni mezi pevnym zavérem ovladaci skiiné M4 a
zajisténym vyhotovenim svorkovnicové skfinky realizované 21-zilovou nevybuSnou pfechodkou Stahl.

U nevybusného ES s 1-f4zovym elektromotorem je elektrické pfepojeni mezi pevnym zavérem

1-f4zového elektromotoru a pevnym zaveérem ovladaci skiiné M4 realizované nevybusnou 3-Zilovou
pfechodkou Bartec.

U nevybusného ES s 3-fazovym nevybuSnym elektromotorem je elektrické prepojeni mezi
pevhym zavérem 3-fazového elektromotoru a zajiSténym vyhotovenim svorkovnicové skiinky
realizované kombinovanou 6-p6lovou nevybuSnou pfechodkou Bartec.



MT-Ex 11

Modul M 5 — svorkovnicové sk¥in ve vyhotoveni Ex e T5.

Je konstruovana jako zajisténé vyhotoveni “e“, kde je umisténa liSta TS35 se svorkami Wago
v mnozstvi kusti 21 anebo 22 podle schématu zapojeni. Dale se uvadi jen jako svorkovnice Wago.
Svorkovnice Wago je vhodna pro prepojeni Cu vodi¢u do prifezu 1,5 mm?a pro napéti 500V. V skfini
je umisténa vnitini zemnici svorka. V spodni &asti svorkovnicové skfiné jsou naSroubované 2
ucpéavkové vyvodky M25,(7) .

Modul M 8 - pfimo€aré Ustrojenstvi (obr. 9)
ve vyhotoveni Ex c IIB T5.

Méni rotacni pohyb vystupného htidele (3) (obr.
3) na pfimoc¢ary pohyb vystupného tahadla (83).
Bronzova spojkovd matice (84) s lichobéznikovym
zavitem je zasunuta do zubl vystupniho hfidele (3). 20
Vodici strmen (85) zamezuje otaceni vystupného
tahadla (83) a pIni souCasné funkci ukazovatele
polohy. Ukazovatele polohy "O", resp. "Z" (86) jsou
upevnény na nosnych sloupcich servopohonu (87).

89 |
M
Zavit tahadla je chranény pred znecisténim kryci &/
94—
93—

84
91

'

'
T
2

manZzetou (89). Horni poloha tahadla "O" je omezen&
dorazovou rourkou (90).

87

|

= — N e
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88

Obr. 9 — Pfimocaré ustrojenstvi
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1.7 Technické udaje

Zakladni technické udaje ES:
Vypinaci sila [kN], rychlost pfestaveni [mm/min], pracovni zdvih [mm] a parametry motorl jsou
uvedené v tabulce ¢&. 1.

Tabulka €. 1: Zakladni technické Udaje

3 Elektromotorl)
Typ/ Rychlost pf’eszt)avenl' Prac. Vypinaci sila % Napéj.motoru Imen
A H 0, . - 7w .
téﬁ’;‘(’)e +10[%)] zdvih 115 [%] % imenov.nap. Jmen. vykon | Jmen. otag. proud
[mm/min] [mm] [kN] [ka]l [V] £10% W] [1/min] [A]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
2
3 12,0-20,0 '@
50 S
63 9,6 — 16,0 :'g 230 60 2750 0,7
80 7,5-12,5 5
125 4,8-8,0 K
= 32
N 50
o
< o o 8,0-125 0
03 80 = ©
=G !
S \g 125 S 8 @
8 32 3 0,77
s 50 S| 3400 250 1360 | (0.8D)
16,0 — 25,0 i (380)
80 =
125
80
125 25,0-36,0
180 370 1,05 (1,1)

1) Spinaci prvky pro rizny charakter zatéze (tedy i pro ES) urcuje norma STN EN 60 947-4-1.

15% pfi teplotach pod —10°C
+10% pfi 230 V (resp. 3x400 V) AC

2) Odchylky rychlosti pfestaveni:

DalSi technické udaje:
KIyti SEBIVOPORNONU: .ooiiiiiiiiiee e e IP 54 (CSN EN 60529)
Mechanicka odolnost:
sinusoveé vibrace: s frekvenci v rozsahu 10 az 150 Hz,
s amplitudou posuvu 0,15 mm pro f <f,,
s amplitudou zrychleni 19,6 m/s” pro f > f,,
(pfechodové frekvence f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz)

SAMOVZPEINOSE oo pfimo¢arym Ustrojenstvim
Vale vystupni €asti: ........coeecvvivveeennnn. < 0,5 mm pfi zatizeni 5%-ni hodnotou maximalni vypinaci sily
SPINACE: . subminiaturni spinace série DB 6 (Cherry),

napajeci NaPeti ........cccccvvvvvvvvrvnnnns max. 250 V; 50/60 Hz; 2 A; cos®=0.8, resp. 250 V DC; 0,1 A

................................................................................................ resp. 24 V (DC); 2 A; T=L/R=3ms
Nastaveni zdvihu a polohovych spinact
Nastaveni vychozi polohy (tj. poloha spodni podle rozmérového néacrtu) je v toleranci £ 1 mm.
Koncové polohové spinace jsou nastavené s presnosti + 1 mm ve vztahu k spodni poloze zdvihu.
Pfidavné polohové spinace jsou nastavené 1mm pred koncovymi polohami.
Nastaveni silovych spina¢u
Vypinaci sila je nastavena na maximalni hodnotu s toleranci + 15 %, pokud neni dohodnuté jinak.
Pracovni zdvih je nastaveny u vyrobce, podle vyspecifikované hodnoty.
Vyhtivaci prvek — rezistor
VyhFivaci rezistor - NapaJeci NAPELI: ..........vvviiiiiee e max. 250 V AC
VYNFIVACT VIKON: ..ottt e e e et e e e e e e e s e e bbb re e e e e e e e e e annes cca20 W
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Vysila€e polohy
Odporovy — plynule nastavitelny pro urcité rozsahy (podle tabulky)

Hodnota odporu - jednOdUCNY BL........oociiiiiiiiiieiiiiiiiiiece ettt e e e e e e 100 W
S OVOJIY B2 ..ttt 2x100 W
4z LA (=) [ 10 = 0,5W do 40 °C, (0 W/125°C)
MaxXimAINT Proud DEZCE ......c..eeeiiiiiie et e e e e e e e e e e ae max.35 mA
Maximalni NAPAJECT NAPELT .....ovveiee i \V PXR V AC/DC
Odchylka linearity odporoveho vysilace POIONY ............coiiiiiiiiiiiiiieeee e +2,5 [%]V
Hystereze odporového vysilage PoIoNY ...........coiiiiiiiiiiii e max. 5 [%]"
Hodnoty odporu v koncovych polohéach:
pro MT-EXx: “O"...... 3 93%, "Z"....... £5%

Kapacitni vysilaé (B3) bezkontaktni, Zivotnost 10® cykl(

2-vodiéové zapojeni bez zabudovaného zdroje, resp. se zabudovanym zdrojem.

Proudovy signal 4 + 20 mA (DC) je ziskavan z kapacitniho vysilace, ktery je napajeny z vnitfniho, resp.
externiho napajeciho zdroje. Elektronika vysilae je chranéna proti pfipadnému prepdlovani
a proudovému pretiZzeni. Cely vysilag je galvanicky izolovan, takZe na jeden externi zdroj mozno pfipojit
vetSi pocet vysilaca.

Napajeci napéti ve vyhotoveni se zabudovanym zdrojEM ..............eevevvervverurrrererreerrnnennnnnnnnn. 24V DC
Napajeci napéti pfi vyhotoveni bez zabudovaného zdroje..............evvvvvvvvvereiviviiniiinnnnnns 18az28V DC
ZVINENT NAPAJECTNO NAPELT ...veieei ettt nbe s ne e max. 5%
Y = D= 1T T o 1o o PSR RR 0,6 W
WA 174 0)VFTod oo [ o Lo | SR OSSP PPV PR OURTPPROTPN 0az 500 W
Zatézovaci odpor muZe byt jednostranné uzemnény.
Vplyv zatéZovaci ho 0dporu Na VYStUPNY Proud ..........c.evvveeeeieeeniniiiiiiieee e 0,02 %/100 W
Vplyv napéajeciho napéti Na VYSIUPNY PrOUd.........cooviiiiiiiiiiiiee et e e 0,02 %/1V
TEPIOINT ZAVISIOST ....eeiiieie it e e e e e e e e e e 0.5%/10°C
Hodnoty vystupniho signalu v koncovych polohach: “O“.... 20 mA (svorky 81; 82)
“Z 4 mA (svorky 81; 82)
Tolerance hodnoty vystupniho signalu kapacitniho vysilace A +0,2 mA
“OF i 0,1 mA
Odchylka linearity kapacitnino vysilace polohy ..o +1,5 [%]V
Hysteréze kapacitniho vysilace polony ... max. 2,5 [%]”

D2 jmenovité hodnoty vysilace vztahovana na vystupni hodnoty

Ruéni ovladani: ruénim kolesem; ve sméru (proti sméru) hodinovych ruci¢ek se vystupni ¢len ES
pohybuje ve sméru “Z* (“O")

Mechanické pripojeni

Hlavni a pfipojovaci rozméry jsou uvedeny v rozmérovych nacrtcich.

Elektrické pFipojeni

a) servopohonu

na svorkovnici (X): - svorkovnice Wago s poctem svorek 21 anebo 22 podle schématu zapojeni -
prafez pfipojovaciho vodiée 1,5mm?, (max. 500V)
-2 kabelové vyvodky — M25, prameér pfipojovaciho kabelu 9, 13 mm,

b) elektromotoru

3-fazovy elektromotor - 1x vyvodka pro pramér kabelu 13 — 16 mm; na 3 svorky ve svorkovnicové
skFini motoru

1-fazovy elektromotor - na svorkovnici servopohonu (pfepojeni s ovladaci skfini pfes nevybuSnou 3-
Zilovou prachodku Bartec)

Ochrann& svorka: - vnéjSi a vnitfni, vzajemné pFepojené a oznaCené znakem ochranného
uzemnéni.

Elektrické pfipojeni se vykonava podle schémat zapojeni.
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1.8 Baleni, doprava, skladovani a vybaleni

ES MT-Ex 52 410 jsou dodavané v pevnych obalech, zarucujicich odolnost ve smyslu
pozadavek norem CSN EN 60 654.

Obal tvofi krabice. Vyrobky v krabicich je mozné balit na palety (paleta je vratna). Na vnéjSi casti

obalu je uvedeno:
- oznaceni vyrobce,

nazev a typ vyrobku,

pocet kusl,

- dalSi udaje - napisy a nalepky.

Prepravce je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostfedcich zajistit proti
samovolnému pohybu; v pfipadé otevienych dopravnych prostfedk( musi zabezpecit jejich ochranu
proti atmosférickym srdzkdm a stfikajici vodé. Rozmisténi a zajiSténi vyrobkd v dopravnych
prostfedcich musi zabezpecit jejich pevnou polohu, vylou€it moznost vzajemnych naraz( a narazu
na stény dopravnych prostfedku.

Pfeprava je moZna v nevytapénych a nehermetizovanych prostorech dopravnych prostfedkd s vplyvy
v rozsahu : - teplota: -20° C az +70° C,

- vlhkost: 5 az 100 %, s max. obsahem vody 0.028 kg/kg suchého vzduchu

- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzeni ES prekontrolujte, jestli nedoSlo podobu prepravy resp. skladovani k jeho
poSkozeni. Zaroven porovnejte, jestli udaje na Stitcich souhlasi s pravodni dokumentaci
a s kupné-prodejni smlouvou /objednavkou. PFipadné nesrovnalosti, poruchy a poSkozeni
hlaste ihned dodavateli.

Pokud ES a jejich prisluSenstvi nebudou ihned montované, musi byt uskladnéné v suchych, dob/e
vétranych krytych prostorech, chranéné pred necistotami, prachem, pddni vlhkosti (umisténim do

A regald anebo na palety), chemickymi a cizimi zasahy, p# teploté okolniho prostfedi od -10°C do +50°C
a pfi relativni vihkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepfipustné skladovat ES venku, anebo v prostorech nechranénych proti pfimému pusobeni
klimatickych vplyv(!

Pfipadné poSkozeni povrchové Upravy okamzité odstrante - zabranite tim poSkozeni korozi.

Pfi skladovani po dobu vice nezZ 1 rok, je nutné pfed uvedenim do provozu zkontrolovat mazaci
napiné.

ES montované ale neuvedené do provozu je nutné chranit rovhocennym zplsobem jako pfi
skladovani (nap¥. vhodnym ochrannym obalem).

Po zabudovani na armaturu ve volnych a vihkych prostorech, anebo v prostorech se stfidanim
teploty neodkladné zapojte vyhfivaci rezistor - zabranite vzniku poSkozeni korozi od zkondenzované
vody v prostoru ovladani.

Prebytecny konservacéni tuk odstrante az pred uvedenim ES do provozu.

1.9 Zhodnoceni vyrobku a obalu

Vyrobek i obal je vyrobeny z recyklovatelnych material(. Jednotlivé slozky obalu i vyrobku po
skonéeni jeho zivotnosti neodhazujte, ale roztfidte je podle pokyna pfisluSnych smérnic a predpist
o ochrané Zivotného prostfedi a odevzdejte na dalSi zpracovani.

Vyrobek ani obal nejsou zdrojem znecistovani Zivotného prostfedi a neobsahuji nebezpecné
slozky pro nebezpecény odpad.
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2 Montaz ademontaz ES

A Dbejte na bezpecnostni predpisy !

Poznamka:
Opétovné ovérte, jestli umisténi ES odpovida c¢asti "Provozni podminky". Pokud jsou

podminky nasazeni odliSné od doporucenych, je potfebna konzultace s vyrobcem.
Pred zapocetim montaze ES na armaturu :

Znovu zkontrolujte, jestli ES nebyl po dobu skladovani poskozeny.

Podle Stitkovych udaju ovéfte soulad vyrobcem nastaveného pracovniho zdvihu a pfipojovacich

rozmeérd ES s parametry armatury.

V pfipadé nesouladu, provedte sefazeni podle ¢asti “Sefazeni“.

2.1 Montéz
2.1.1 Mechanické pfipojeni servopohonu k armature

Servopohon je od vyrobce sefazeny na parametry podle typového Stitku, s pfipojovacimi
rozmeéry podle pfislusného rozmérového nacrtku a nastaveny do mezipolohy.

Pred montazi nasadte koleso ru¢niho ovladani.

Servopohon musi byt umistény na armatufe v takové vySce, aby poloha tahadla servopohonu
v poloze “zaviené” (tahadlo vysunuté ze servopohonu) byla dodrZzena s pfesnosti + 1mm.

Sloupkové vyhotoveni. Po osazeni sloupkl do stfmene armatury pomoci klice OK 22
nasazenym na ploSky sloupkul (87), je potfeba sloupky zajistit v horni ¢asti matici (91) a pojistnou
podlozkou (92).

Prirubové vyhotoveni - uchyceni pres svorniky. Servopohony s pfirubou (88) se nasadi na
armaturu se svorniky a upevni étyfmi maticemi M12.

Prirubové vyhotoveni - uchyceni s centralni matici (obr. 9). Servopohon s pfirubou (88) se
nasadi na vodici valcovou ¢ast armatury a upevni se centralni matici. Centralni matice neni
pfedmétem dodavky.

Na spojeni tahadla servopohonu s tahadlem armatury slouzi spojka (93) (obr.9), kterou je
moZzné natacet po uvolnéni upevnovacich Sroubt (94).

2.2 Elektrické pfipojeni a kontrola funkce

1. Ridte se pokyny ¢asti ,Pozadavky na odbornou zpésobilost ..."!

2. PAi polozeni elektrického vedeni je potfeba dodrZzovat predpisy pro instalaci
silnoproudych zarizeni!

3. Vodice ke svorkovnicim privadéjte kabelovymi vyvodkami!

4. Prfed uvedenim ES do provozu je potfebné pripojit vnit/ni a vnéjsi zemnici svorku!

5. Privodni kabely musi byt upevnéné k pevné konstrukci nejdéle 150 mm od vyvodek!

6. KES jsou dodavané ucpavkové vyvodky, které v pfipadé spravného nasazeni na

pfivodni vedeni umozruji zabezpecit kryti minimalné IP 54. Pro pozadované kryti je
potfebné pouzit krouzky podle skute¢ného pradmeéru kabelu a poZzadované tepelni odolnosti.
7. Motory musi byt jiStény proti pfetizeni a zkratu, proti tepelnému pretizeni nadproudem je nutné
motory chranit nadproudovym relé!

Odkrytujeme svorkovnici nevybuSného el. servopohonu a vykoname pfipojeni podle schématu
zapojeni, které je nalepené na vnitini strané svorkovnicové skrinky.

Podobné postupujeme pfi zapojeni 3-fazového nevybuSného elektromotoru, kterého schéma
zapojeni je nalepené na vnitini strané krytu svorkovnicové skfinky elektromotoru.
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Po elektrickém pfipojeni provedte kontrolu funkce:

Kontrola zapojeni motoru a schématu ovladani. Servopohon prestavime ru¢nim kolesem do
mezipolohy. Spravné zapojeni zkontrolujeme tak, Ze stlaCime tlagitko "zavird" (na skfini ruéniho
ovladani resp. na panelu zkuSebni tlaCitkové skfiné) a vystupni tahadlo se musi pohybovat smérem
dolu. Pokud tomu tak neni, opétovné prekontrolujeme zapojeni motoru a ovladani.

Kontrola momentovych spina€a (obr.6). Pfi chodu servopohonu ve sméru " zavira " a pfi
zapojeni momentovych spinact pro "momentové vypinani" pfepneme kontakty spinae S2 (21)
stlagenim vypinaci rolni¢ky pfisluSného spinace. Pfi spravném zapojeni se servopohon musi zastavit.
PFi zapojeni momentovych spinacu pro "signalizaci" dojde jen k signalizaci na ovladaci skfini panelu.

Analogicky opakujeme zkouSku i pro smér " otvira " pfrepnutim kontaktd spinace S1 (20).
Pokud je néktera z funkci nespravnd, zkontrolujte zapojeni spinac¢u podle schémat zapojeni

Kontrola polohovych spinaét (obr.5). Pfi chodu servopohonu v sméru " zavira " pfepneme
kontakty spinacd S4 (39) resp. S6 (40) stlatenim vypinaci rolni¢ky (36) pfisluSného spinace. Pfi
spravném zapojeni se musi servopohon zastavit pfi pfepnuti kontaktll spinate S4 a rozsvitit pfi
prepnuti kontaktll spinaci S6. Analogicky opakujeme zkouSku i pro smér " otvira " . Stlacenim
vypinaci rolni¢ky u spinact S3 (37) resp. S5 (38), servopohon se musi zastavit resp. signalizovat
Pokud je néktera z funkci nespravna, zkontrolujte zapojeni spinacu podle schémat zapojeni.

2.3 Demontéaz

A Pred demontazi je potfebné odpojit elektrické napajeni ES!

Vypnéte ES od napéjeni.

Pfipojovaci vodi¢e odpojte od svorkovnice ES a kabel uvolnéte z vyvodek.

Uvolnéte upeviiovaci Srouby pfiruby a Srouby spojky ES a ES oddélte od armatury.

PFi odesilani do opravy ES uloZte do dostate¢né pevného obalu, aby po ¢as prepravy nedoslo
k jeho poSkozeni.

3 Serazeni ES

Dbejte na bezpeénostni predpisy! Predepsanym zpusobem zabezpecte, aby nedoslo k
pAipojeni ES na sitatym k moZnosti Urazu elektrickym proudem!

Sefazovani se provadi na mechanicky a elektricky pfipojeném ES. Tato kapitola popisuje
sefazeni ES na parametry vyspecifikované v specifikacni tabulce v pfipadé, Zze doSlo k rozladéni
nékterého prvku servopohonu. Rozmisténi nastavovacich prvkd ovladaci desky je na obr.3.1 (obr.3.2).

ES je z vyrobniho podniku nastaveny na pevny zdvih (obvykle na 100 mm, kfivka “b“). Pokud
chceme prestavit ES na jiné parametry, postupujeme nasledovné:

Servopohon se elektricky pfipoji na specialni zdroj s oddélovacim transforméatorem.

3.1 Sefazeni pfevodové jednotky (obr.4)

Nastaveni podrozsahu
Pro nastaveni pfisluSného podrozsahu podle Tabulky 1 se vyuZiva velikost stoupani kfivky “a“
(kratky oblouk), resp. “b*“ (dlouhy oblouk).

Tabulka 1
Ovladaci Stoupéni Pracovni zdvih
rychlost vietena kfivka “a“ | kfivka “b“
32 3 10-33 33 -100
50 3 10-33 33 -100
80 5 15-55 55 -100
125 5 15-55 55-100
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Narustani pravodice v zavislosti na Ghlu, pfi pohledu na excentr v zobrazeni, musi byt v sméru
hodinovych ruci¢ek. Pokud nastavena kfivka nevyhovuje, odSroubujeme Srouby (41) obr.3.2, ¢im se
uvolni pfistup k upevnovacim Sroubum prevodovky, odebereme pojistni krouzek (52) obr.4 a podlozku
(61) a excentr (15) oto¢ime na druhou stranu. Pfi opétovném zajiStovani pojistnym krouzkem musime
prekonat silu ploché pruziny, ktera v spojeni s dalSimi dilci tvofi tfeci pojistnou spojku pfevodové
jednotky.

Priklad :
ES s ovladaci rychlosti 80 mm/min se zdvihem 100 mm (kfivka “b“) chceme prestavit na zdvih
50mm.
Excentr (15) vloZzime tak, aby narost privodi¢e byl na kfivce “a“ (kratky oblouk).
Pod excentr viozime podlozku a pojistime proti vysunuti hfidelovym pojistnym krouzkem.
PFi opétovném vkladani pfevodové jednotky do ovladaci skfiné musime excentr prestavit tak, aby
jeho zabér s kolikem posunovace (27) byl v nejnizSim bodé. Pfi vkladani prevodové jednotky
hfidelka (48) musi prochazet otvory posunovace (27) a zakladni desky (46).

3.2 Sefazeni polohové-signalizaéni jednotky (obr.5)

ES z vyrobniho podniku je nastaveny na poZadovany zdvih anebo na maximalni (podle
specifikacni tabulky) uvedeny na typovém Stitku servopohonu. PFi nastaveni, sefazeni a prestaveni
servopohonu postupujte nasledovné:

ve vyhotoveni s vysilatem vysunite vysila¢ ze zabéru,

uvolnéte matice (51, 65) zajistujici vacky natolik, aby talifové pruziny jeSté na nich vytvareli
axialni pritlak,

servopohon prestavte do polohy "oteviené" s vackou (57) otacejte v sméru hodinovych ruci¢ek az
prepne spina¢ S3 (37),

servopohon prestavte o zdvih, v kterém ma signalizovat polohu " oteviené " a vackou (54) otacejte
v sméru hodinovych ruci¢ek az pfepne spinac S5 (38),

servopohon prestavte do polohy "zaviené" a vackou (56) otacejte proti sméru hodinovych rucic¢ek
az prepne spinac S4 (39),

servopohon prestavte zpét o zdvih, v, v kterém ma signalizovat polohu " zaviené " a vackou (53)
otacejte proti sméru hodinovych ruci¢ek az prepne spinac S6 (40),

po sefazeni servopohonu vacky zajistéte centralni ryhovanou matici a kontramatici (51, 65).

Vacky pro signalizaci, pokud neni dohodnuto jinak, jsou nastaveny tésné pred koncovymi
polohami. Moznost signalizace je po dobu celého pracovniho uhlu v obou smérech , t.j. 100 %.

3.3 Sefazeni momentové jednotky (obr. 6 a7)

Nastavovani vypinaci sily je mozné provadét jenom v spojitosti se zafizenim na méfeni osové
sily a to jenom v pfisluSném rozsahu 4 - 25 kN.

Prestaveni vypinaci sily pomoci segmentd (17), obr.6, je mozné provést jen v ramci
vyzna¢eného intervalu MIN — MAX na momentovém kotouéi v pfislusném silovém rozsahu
servopohonu.
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3.3.1 Serazeni blokovani momentové jednotky

Servopohon pracuje v rozsahu 10 — 100 mm zdvihu.
Nastaveni blokovani je mozné na:
1 — 2 otacky — vacky na pastorku (25) jsou pootoceny o 90°
3 — 4 otacky — vacky na pastorku (25) jsou pootoceny o 180°
5 — 6 otacky — vacky na pastorku (25) jsou pootoceny o 270°
7 — 8 otacky — vacky na pastorku (25) jsou pootoceny o 360°

blokovani je u vyrobce pro pfimoc€aré servopohony nastavené na 3 az 10 mm na vystupu.

Ovladaci Blokovani na zdvihu (mm)
rychlost Blokovani v otad¢kach vystupniho hridele
(mm/min) 1-2 3-4 5-6 7-8
32,50 3-6 9-12 15-18 21-24
80, 125 5-10 15-20 25-30 35-40

3.4 Serazeniodporového vysilace

ES prestavime do polohy "zaviené". Ota¢ime pomoci Sroubovaku ozubenym kotoucem (13)
(obr.4), v sméru otaceni hodinovych rucic¢ek. Tim dosdhneme otaceni excentru (15), po kterého kfivce
se pfesouva doraz posunovace (27) (obr.3.2). Z ného se prenaSi pohyb na packu (28). Kotouc¢em a
excentrem otacime do doby, pokud packa (28) neni vodorovna s vyfezem ovladaci desky, v kterém se
pohybuje prestavovaci ¢ep (29) a vysila¢ ukazuje nato¢eni na “Z“ (160°). Timto je vysila¢ pro polohu “
zaviené“ sefazeny. Nasledné ES prestavime do polohy “oteviené®, pfiemz se rucicka vysilace
prestavi do polohy mezi “O" a “Z". Uvolnime Sroub, ktery zajiStuje prestavny ¢ep (29). prestavujeme
smérem k vysilaci tak, aby ruci¢ka na odporovém vysila¢ (10) ukazovala na “O“ (0°). V této poloze
prestavny Cep zajistime Sroubem a prekontrolujeme pracovni rozsah nastaveni a hodnoty odporu
v koncovych polohach.

PFi tomto sefazeni je potfeba zachovat puvodni nastaveni pruziny (59).

V pfipadé, Ze by doSlo k prokluzovani spojky na prevodové jednotce, je nutné uvolnit predpéti
vysila¢e uvolnénim pruziny (59).

Upozornéni:

PA otac¢eni excentru (15) nesmi doraz posunovace (27) projit vrcholem excentru. V tom pripadé
by doSlo kzméné sméru otaceni odporového vysilace a k zméné rozsahu nastaveni prevodové
jednotky, v souvislosti s pfechodem z jedné kfvky excentru na jinou.

3.5 Sefazeni kapacitniho vysilac¢e (obr.8)

Tato kapitola popisuje sefazeni vysilate na vyspecifikované parametry (standardni hodnoty
vystupnich signall) v pfipadé, Ze doslo k jejich pfestaveni. Kapacitni vysila¢ slouZi jako vysila¢ polohy
ES s unifikovanym vystupnim signalem 4+20 mA.

Poznamka:
V pfipadé potreby obracenych vystupnych signald (v poloze ,OTEVRENE" minimalni vystupni signal) obratte se
na pracovniky servisnich stredisek.

Kapacitni vysila¢ CPT1/A je vyrobcem sefazeny na pevny pracovni zdvih podle objednavky
a zapojeny podle schémat zapojeni vlepenych v krytu. Pfed elektrickou zkouSkou kapacitniho vysilace
je nutné provést kontrolu napajeciho zdroje uzivatele po pfipojeni na svorky svorkovnice. Pfed
sefazenim kapacitniho vysila¢e musi byt sefazeny polohové spinace.
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Serazeni kapacitniho vysila€e bez napajeciho zdroje :
Pred pfipojenim prekontrolujte napajeci zdroj. Naméfené napéti musi byt v rozsahu 18 az 28 V DC.

Napajeci napéti nesmi byt v zadném pripadé vyssi jako 30 V DC. P#A prekroceni této hodnoty mdze
dojit k trvalému posSkozeni vysilace!

PFi kontrole resp. sefazeni vystupného signalu 420 mA postupujte takto:

- Do série svysilatem ( pol“-,; svorka 82 ) zapojte miliampérmetr tfidy presnosti 0,5 se
zatéZovacim odporem nizSim jako 500 W.
Prestavte ES do polohy ,ZAVRENE*, hodnota signalu musi pfitom klesat.
Zkontrolujte hodnotu signalu pro polohu ,ZAVRENE" (4 mA).
Doladéni signélu provedte tak, Ze po uvolnéni upeviiovacich Sroubl (15) natacejte vysilatem
(10), az dosahne signal Zzadanou hodnotu 4 mA. Upeviovaci Srouby
opétovné utahnéte. 15 10
ES prestavte do polohy ,OTEVRENE “, hodnota signalu musi pfitom
stoupat.
Zkontrolujte hodnotu signalu pro polohu ,OTEVRENE" (20 mA).
Doladéni signalu provedte otacenim trimru (20), az signal dosahne |
zadanou hodnotu 20 mA. {—%— + -o—s—)—
Opétovné provedte kontrolu vystupného signalu v poloze
+ZAVRENE" a nasledné ,OTEVRENE “.
Tento postup opakujte az do dosazeni zmény ze 4 na 20 mA 20
s chybou mensi nez 0,5 %.
Odpojte miliampérmetr, Srouby zajistéte zakapavacim lakem. Obr.8

Poznamka:

Pomoci trimru (20) je mozné unifikovany vystupni signal kapacitniho vysilace sefadit pro libovolnou hodnotu
pracovniho zdvihu z rozsahu cca 40% az 100% vyrobcem nastavené hodnoty pracovniho zdvihu, uvedené na
typovém Stitku ES.

4 Obsluha, tdrzba, poruchy a jejich odstranéni

4.1 Obsluha
1. Ve vSeobecnosti pledpokladame, (e obsluhu ES bude provadit
kvalifikovany pracovnik v smyslu poladavek kap. 1!
2. Po uvedeni ES do provozu je potieba ovl it, jestli pii manipulaci
nedoslo k poSkozeni povrchovych uUprav - tyto je potieba

odstranit v zajmu zabranini poSkozeni korozi!

Obsluha téchto ES vyplyva z podminek provozu a zpravidla spociva ve zpracovavani informaci pro
nasledné zabezpeceni pozadované funkce. ES je moZné ovladat dalkové elektricky iruéné z mista
jejich instalace. Ruéni ovladani je pomoci ru¢niho kolesa.

Obsluha musi dbat na vykonani predepsané udrzby a aby ES byl po ¢as provozu chranény pred
Skodlivymi Gc¢inky okoli a povétrnostnimi vplyvy, které presahuji ramec pripustnych vplyv( uvedenych
v &asti ,Pracovni podminky"“.

Provozovani nad rozsah pracovnich osovych sil neni dovolené. Silové spinae nastavené na
maximalni hodnoty vypinacich sil kontroluji kritické pFetizeni servopohonu.

Je nevyhnutné dbat na to, aby nedochéazelo k nadmérnému otepleni povrchu pevného zavéru ES, k
prekroceni Stitkovych hodnot a nadmérnému chvéni ES.

Ruéni ovladani:

V pfipadé potfeby (sefizovani, kontrola funkce, vypadek ap.) obsluha miZe provést pfestaveni
ovladaného organu prostiednictvim ru€niho kolesa. Pfi otd€eni ruc¢niho kolesa ve sméru pohybu
hodinovych rugiéek se vystupni ¢len pohybuje ve sméru "ZAVIRA".

Pokud je servopohon zapojeny do obvodu automatiky, doporu€uje se umistit v obvodé Cleny pro
rucni dalkové ovladani tak, aby bylo mozné Fidit servopohon i pfi vypadku automatiky.
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4.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost

Pfi prohlidkach a udrzbé je potfebné dotdhnout vSechny Srouby a matice, které maji vplyv na tésnost
a kryti.

Dal3i udrzba spociva v domazavéani. Vyména, resp. dopInéni maziva v prvnich letech provozu neni
potfebnda. PFi reviznich pracich je potfebnd vymeéna, resp. doplnéni maziva. Vymeénu oleje provedeme po
500 hodin&ch gistého chodu servopohonu. Kontrolu oleje je nutné provést, pokud stoupne hluénost ES pfi
chodu anebo se objevi netésnost prevodové skiiné. Hladina oleje musi sahat aZz k plnicimu otvoru.
Servopohon se plni pfevodovym olejem PP80. N&plh oleje je 1,5 kg.

Mazaci prostredky:
- pfevodovka — pfevodovy olej PP80
Tuk GLEIT-p HF 401, resp. GLEIT- resp. GLEIT-py 585 K — nahonovy mechanizmus na ovladaci
desce
Tuk GLEIT-py HP 520M — pfimocaré Ustrojenstvi

A Mazani vietena armatury se provadi nezavisle na udrzbé ES!

Kazdych 6 mésict doporucujeme provést kontrolni chod v rdmci nastaveného pracovniho zdvihu na
ovéreni spolehlivé funkce, se zpétnym nastavenim plvodni polohy.

Pokud neni v reviznich pfedpisech stanovené jinak, provedte prohlidku ES raz ro¢né, pficemz
zkontrolujte utahnuti vSech pfipojovacich a zemnicich Sroubd, pro zamezeni nahfivani.

Po 6 mésicich od uvedeni do provozu a potom raz ro¢né doporucujeme proveéfit pevnost
utédhnuti upevnovacich Sroubl mezi ES a armaturou (Srouby dotahovat kfiZzovym zptusobem).

4.3 Udrzba pro zaruéeni nevybusnosti

Pul hodiny pfed odkrytovanim ES vypnéte pfivod elektrického proudu! Stanovenou dobou
zarucite ochlazeni vyhfivaciho rezistoru a elektromotoru pod povolenou teplotu teplotni tfidy
T5 (100°C).
A - Pfi opétovni montazi zajistéte, aby upevriovaci Srouby vrchniho krytu byli pouZzité v plném
pocte, t.j. 4 kusU, s pruznymi podloZzkami a Fadné utadhnuté!
ES s poSkozenymi zavérovymi plochami (napf. ryhy, trhliny ap.), musi byt okamZzité vyfazené
Z provozu!
Pfi elektrickém pfipojeni a odpojovani ES prekontrolujte tésnici krouzky kabelovych vyvodek —
poskozené a zestarnuté tésnéni nahradte originalnimi krouzky!
Udrzujte ES v gistoté a dbejte na odstranéni nedistot a prachu. Cisténi provadéjte pravidelné,
podle provoznich moznosti a poZzadavk.
Opravu ES (hlavni &asti tvoficich pevny zavér, které maji podstatny vplyv na jeho bezpecénost )
muze provést jen vyrobce, ktery podle schvalené dokumentace a provedenim predepsanych
zkouSek ( v€etné statické tlakové zkouSky Casti tvoficich pevny zaveér) zaruci dodrzeni pozadavku
prislusnych norem a pfedpisu pro tyto vyrobky.

Nevybusné ES s poSkozenymi zavérovymi plochami napf. ryhy, trhliny, rozSifeni Sifky spary musi byt

okamZzité vyfazeny z provozu!
Zéaveérové plochy jsou mezi (obr.1):

1. krytem fidici skfiné Ex a hfidelem (1)
fidici skfini a hfidelem (2)
krytem Fidici skfiné Ex a fidici skfini (3), (7)
fidici skfini a hfidelem momentového ovladani (4)
fidici skfini a pfechodkou do svorkovnicové skfing (5)
elektromotor je ve vyhotoveni ,pevny zavér d*

1 -fdzovy el. motor plati pfedchézejici zavérové plochy 1 — 5 a dale:
mezi pfirubou motoru a krytem (10)
mezi pfirubou motoru a hfidelem (11)
mezi pfirubou motoru a pouzdrem (12)
mezi Fidici skfini a pouzdrem (13)
mezi pouzdrem a pfechodkou (14)

w#ww&omw#ww
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4.4 Poruchy ajejich odstranéni

PFi vypadku, resp. preruseni napdjeciho napéti zlistane ES stat v pozici, ve které se nachazel pred
vypadkem nap@jeni. V pfipadé potfeby je mozné ES prestavovat jen rucnim ovladanim (ru¢nim kolesem).
Po obnoveni pfivodu napéjeciho napéti je ES pfipraveny pro provoz.

V pfipadé poruchy nékterého prvku ES je mozné tento vyménit za novy. Vyménu muiZze provést jen
servisni stfedisko vyrobce.

V pfipadé poruchy ES, postupujte podle pokynl pro zaruéni a pozarucni servis.

Pro opravu regulétoru pouZzijte pojistku subminiaturni do DPS, F1,6 A, resp. F2A, 250 V, napf. typ
Siba 164 050.1,6 resp. MSF 250 a pro opravu zdroje DB...., M160 mA, 250V, napf. Siba, resp. MSF 250.

Poznamka: Pokud je potfebné ES demontovat, postupujte podle kapitoly "Demontaz”.

A Rozebirat ES na Ucely opravy je mozné jen u vyrobce!

5 PFsluSenstvi

Jako pfisluSenstvi je dodavané pfibalené ruéni koleso.
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6 PFilohy
6.1 Schémata zapojeni
7279 7280 7281 A - L = L -
# # ar # ar #
S S2 S3 S4 S5 S6 E1
IR LY
| | | | |
| | | | i |
| | | | |
| | | | E E |
| | | | |
| | | S S
L NI
XQ 11201 4]15]16[18]19]20]22[2324126[27[28[30[31[32[34_[ 1] _[61]
! b
PE N U
7122 732 746
B1 B2 B3 _
= NEVYVEDENE SVORKY | ET|B1|B2|B3
pp— - ‘
I T 14,18,30,34 eoe
I 14,18 ° °
14,18 ®
X2¢ [70[71[73 X O 071737417577 x20 [8182 1418.30.32 °
14,18 @
Legenda:
Z22............. zapojeni jednoduchého odporového vysilace polohy
232 zapojeni dvojitého odporového vysilace polohy
Z46............. zapojeni kapacitniho vysilace — 2-vodi¢ové vyhotoveni bez zdroje
Z279........... zapojeni 3-fazového elektromotoru
Z280........... zapojeni 1-fazového elektromotoru
Z281........... zapojeni momentovych a polohovych spinact s vyhfivacim rezistorem
Bl....... odporovy vysila¢ jednoduchy S1.... momentovy spinac ,oteviené”
B2....... odporovy vysila¢ dvojity S2.... momentovy spinac ,zaviené"
B3....... kapacitni vysila¢ S3.... polohovy spina¢ ,oteviené”
Co kondensator S4 .... polohovy spinac ,zaviené”
ELl.... vyhfivaci rezistor S5.... pfidavny polohovy spinaé ,oteviené”
M3...... tfifazovy elektromotor S6 .... pfidavny polohovy spinac ,zaviené*
M1..... jednofazovy elektromotor X3 .... svorkovnice elektromotoru
X,X2.... svorkovnice F2 .... tepelny spinac vyhfivaciho rezistoru
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6.3 Zaznam o zaruc¢nim servisnim zasahu

Servisni stredisko:

Datum opravy:

Zéaruéni oprava ¢.:

UZivatel servopohonu:

Reklamaci uplatnil:

Typové €islo servopohonu:

Vyrobni ¢islo servopohonu:

Reklamovana chyba na vyrobku:

Zjisténa chyba na vyrobku:

Pouzité nahradni dily:

Poznamky:

Vystavil dne:

Podpis:
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6.4 Z&znam o pozaruénim servisnim zasahu

Servisni stredisko:

Datum opravy:

UZivatel servopohonu:

Misto nasazeni servopohonu:

Typové €islo servopohonu:

Vyrobni ¢islo servopohonu:

Zjisténa chyba na vyrobku:

Pouzité nahradni dily:

Poznamky:

Vystavil dne:

Podpis:
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6.5 Obchodni zastoupeni
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: reqada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradni zastoupeni Regada, s.r.o. pro prodej elektrickych servopohont
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Orech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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