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Prosime Vas, pred pripojenim a uvedenim servopohonu
do prevadzky, podrobne precitajte tento navod !

Preventivne a ochranné opatrenia uplatnené na tomto vyrobku nemé6zu poskytovat’ pozadovani bezpecnostnu
uroveri, pokial vyrobok a jeho ochranné systémy nie su uplatriované pozadovanym a popisanym spdsobom a ak
inStalacia a udrzba nie je vykonavana pod/a prisluSnych predpisov a pravidiel!
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2 MO 5P

Tento Navod na montaz, obsluhu a GdrZzbu je vypracovany v zmysle poZiadaviek prislusnych smernic
EU, zakonov a nariadeni viady SR a v zmysle poZiadaviek Vyhlasky MPSVR SR ¢&. 508/2009. Je
vypracovany s ciefom zaistit' bezpecnost'a ochranu Zivota a zdravia pouZzivate/a a s ciefom zamedzit
vzniku materialnych skéd a ohrozeniu Zivotného prostredia.

i

1. VSeobecne
1.1 Uégel a pouzitie vyrobku

Elektrické servopohony (dalej ES) viacotaCkové typu MO S5P su vysokovykonné
elektromechanické vyrobky, konStruované pre priamu montdZz na ovladané zariadenia (regulaéné
organy - armatuary, ap ).ES MO 5P su vhodné pre ovladanie armatur, ktoré vyzaduju viacotackovy
prestavny pohyb, ako sU nozové posuvace a podobne. M6Zu byt vybavené prostriedkami merania a
riadenia technologickych procesov, u ktorych je nositelom informéacie na ich vystupe unifikovany
analégovy jednosmerny pradovy alebo napatovy signal. Mézu sa pouzivat v karenarskych,
energetickych, plynarenskych, klimatizacnych a inych technologickych zariadeniach, pre ktoré su
svojimi Uzitkovymi vlastnostami vhodné. Na ovladané zariadenie sa pripajaju pomocou priruby podla
ISO 5210, DIN 3338 alebo podlfa OST 26-07-763.

A 1. Je zakézané pouzivat' ES ako zdvihacie zariadenie !
2. Moznost spinania ES prostrednictvom polovodi¢ovych spinacov konzultujte s vyrobcom
servopohonu.

1.2 Pokyny pre bezpeénost’

Charakteristika vyrobku z hlfadiska miery ohrozenia

ES typu MO 5P, na zaklade charakteristiky uvedenej v Casti "Prevadzkové podmienky" a z
hlradiska miery ohrozenia je vyhradené technické zariadenie s vysokou mierou ohrozenia (skupina A),
pritom sa jedna o elektrické zariadenia skupiny A (vid. VyhlaSka MPSvVR SR €. 508/2009 Z. z., 82 a
Priloha ¢&. I, lll. ¢ast, ods. A), s moznostou umiestnenia v priestoroch z hladiska Grazu elektrickym
pradom osobitne nebezpecnych.
ES st v zmysle STN EN 61010-1+A2 uréené pre inStalaénu kategoriu (kategoriu prepétia) Il.

Vplyv vyrobku na okolie

Elektromagneticka kompatibilita (EMC): vyrobok odpoveda poZiadavkdm smernice Eurépskeho
parlamentu a Rady Eur6py o aproximacii pravnych predpisov ¢&lenskych Statov, tykajucich sa
elektromagnetickej kompatibility 2004/108/EC, prislusného nariadenia vliady SR 194/2005 Z. z.
a poziadavkam noriem STN EN 55014-1, STN EN 55014-2, STN EN 61000-6-2 a STN EN 61000-6-3.
Vibréacie vyvolané vyrobkom: vplyv vyrobku je zanedbatelny.

Hluk vytvarany vyrobkom: hladina hluku A v mieste obsluhy max. 85 dB (A).

Nebezpec€ie pre Zivotné prostredie: vyrobok obsahuje naplfi mineralneho oleja, ktory je Skodlivy pre
vodné organizmy a m6ze vyvolat dlhodobé nepriaznivé G¢inky vo vodnom prostredi. Pri manipulacii
a prevadzke vyrobku je potrebné zabranit Gniku oleja do Zivotného prostredia. ZvySenu pozornost
venovat prevadzke v blizkosti vodnych zdrojov.

Poziadavky na odbornu spésobilost’ 0s6b vykonavajucich montaz, obsluhu a adrzbu
Elektrické pripojenie mbze vykonavat pracovnik, klasifikovany ako elektrotechnik (podla § 21,
vyhlaSky MPSVR SR ¢. 508/2009), ktory mé& odborné vzdelanie elektrotechnického ucebného alebo
Studijného odboru (stredné, Uplné stredné alebo vysokoSkolské) a jeho odborna spésobilost’ bola

A overena opravnenou vzdelavacou organizaciou na overenie odbornej sposobilosti a moze vykonavat
¢innost’ na vyhradenych elektrickych zariadeniach v rozsahu osvedcenia, pri dodrzani podmienok
ustanovenych predpismi na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, bezpecénosti
technickych zariadeni a bezpecénostno-technickymi poziadavkami.

Pokyny pre zaSkolenie obsluhy

Obsluhu mdéZu vykonavat pracovnici odborne spdsobili a zaskoleni vyrobnym zdvodom resp.
zmluvnym servisnym strediskom!
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Upozornenie pre bezpeéné pouzivanie

Istenie vyrobku : ES MO 5P nema vlastni ochranu proti skratu. Preto do privodu napajacieho napétia

musi byt zaradené vhodné istiace zariadenie (isti€ resp. poistka), ktoré sluzi zarover ako hlavny vypinac.
Napajacie napatie privadzané cez prepina¢ na svorku A2 resp. D2 a napajacie napatie

elektronického modulu privddzané na svorku 61 musia mat’ spoloéné istiace zariadenie.

Druh zariadenia z hlfadiska pripojenia: Zariadenie je uréené pre trvalé pripojenie.

1.3 Podmienky zaruky

Konkrétne podmienky zaruky obsahuje kipna zmluva.

Zéaru¢né doba je podmienend montazou pracovnikom elektrotechnikom podla § 21, vyhlasky ¢.
718/2002 Z.z. MPSVR SR a zaSkolenym vyrobnou firmou, resp. montdZzou zmluvnym servisnym
strediskom.

Dodavatel zodpoveda za kompletnost dodavky a zarucuje vlastnosti vyrobku, ktoré stanovuju
technické podmienky (TP) alebo vlastnosti dohodnuté v kipnej zmluve.

Dodavatel nezodpoveda za zhorSené vlastnosti vyrobku, ktoré spésobil odberatel pri skladovani,
neodbornej montazi alebo nespravnom prevadzkovani.

1.4 Servis zaruény a pozaruény

Pre vSetky naSe vyrobky poskytujeme zakaznikom odborny firemny servis pre nasadenie,
prevadzkovanie, obsluhu, revizie a pomoc pri odstrafiovani poruch.

Zaruény servis je vykonavany vyrobnym zavodom na zéklade pisomnej reklamacie.

\% prlpade vyskytu zavady, prosime, tito nam laskavo oznamte a uvedte:
zakladné udaje z typového Stitku (typové oznacenie a vyrobné ¢islo)
dobu nasadenia, okolité podmienky (teplota, vlhkost,...), rezim prevadzky vratane Castosti
spinania, druh vypinania (polohové alebo silové), nastavena vypinacia sila
druh zavady — popis reklamovanej chyby
doporucujeme predlozit tiez Potvrdenie o montazi...

Odporu¢ame, aby aj pozaruény servis bol vykonavany servisnym strediskom vyrobného zavodu
resp. niektorym zmluvnym servisnym strediskom.
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1.5 Prevadzkové podmienky
1.5.1 Umiestnenie vyrobku a pracovné poloha

Zabudovanie a prevadzka ES je mozna na krytych miestach priemyselnych objektov bez
regulacie teploty a vlhkosti, s ochranou proti priamemu vystaveniu klimatickym vplyvom (napr.
priamemu slne€nému Ziareniu), naviac Specialne vyhotovenie ,morské“ méze byt bez zastreSenia
pouZité i pre COV, vodné hospodarstvo, vybrané chemické prevadzky, tropické prostredie a primorské
oblasti.

Upozornenie:

A Pri umiestneni na volnom priestranstve musi byt ES opatreny fahkym zastreSenim proti
priamemu pbésobeniu atmosferickych vplyvov.
Pri umiestneni v prostredi s relativnou vlhkostou nad 80%, vo vonkajSom prostredi pod
pristreSkom je nutné trvalo zapoijit vyhrievaci rezistor priamo - bez tepelného spinaca.

Zabudovanie a prevadzka ES je mozna v f'ubovolnej polohe pri zachovani horizontalnej polohy
osi motora - obvykle so zvislou osou vystupného hriadela a ovladacou skrifiou hore. Pri montazi je
nutné uvazovat s priestorom pre demontaz krytu riadiacej skrine a skrine svorkovnic.

1.5.2 Pracovné prostredia

V zmysle normy IEC 60 721-2-1:
ES MO 5P musia odolavat vonkajSim vplyvom a spolahlivo pracovat:
v klimatickych podmienkach pre skupinu / typ klimy :
- vyhotovenie ,, Standard“ - pre skupinu klimy Gzka (R) + / mierna (WT), tepla sucha (WDr) az velmi
hortca sucha (EWDr)
- vyhotovenie , chladné” - pre skupinu klimy stredna (M) / chladna (CT), mierna (WT) a tepla sucha
(WDr) a hortca sucha (MWDr)
- vyhotovenie , morské* - pre skupinu klimy svetova (WW) / vSetky typy klimy okrem velmi studene;j
(EC) a vnutrozemia Antarktidy
okrem toho v zmysle GOST 15 150- 69:
- vyhotovenie ,tropické" vyhovuje pre suché a vihké trépy, pre typy klimy mierna (WT), tepla sucha
(WDr), hortica sucha (MWDr), velmi hortca sucha (EWDr), horica vihka
(WDa) a horuca vihka vyrovnana (WDakE)

KATEGORIA UMIESTNENIA
- vyhotovenia ,Standard”, ,chladné“ a ,tropické“ st uréené pre umiestnenie pod pristreSkom (kat. 2)
- vyhotovenie ,morské“ je uréené pre umiestnenie na otvorenych priestranstvach (kat. 1)

TYP ATMOSFERY
- vyhotovenia Standard”, ,chladné“ a ,tropické“ st uréené pre umiestnenie v atmosfére typu Il -
priemyselna
- vyhotovenie ,morské“ je uréené pre umiestnenie v atmosfére typu Il - morska
resp. typu IV - primorsko-priemyselna

ES MO 5P musia odolavat vonkaj$im vplyvom a spolahlivo pracovat:
v podmienkach vonkajSich prostredi oznaéenych ako :
mierne az hordce suché s teplotami -25°C 8Z +55°C .......coiiiiiiiiiiiiiiiieee e AA T7*
- mierne chladné az horuce s teplotami -40°C aZ +40°C .......ccocveiieeiiie e AA 2+AA 5*
v priemyselnych prostrediach: pri vySSie uvedenych teplotach
- s relativnou vihkostou 10, 100%, vratane kondenzécie s max. obsahom vody 0,029 kg/kg suchého

vzduchu, s vySSie uvedenymi tePIOtAMI........ciii i AB 7*
- s relativnou vihkostou 5, 100%, vratane kondenzécie s max. obsahom vody 0,025 kg/kg suchého

vzduchu, s vySSie uvedenymi tePIOtaMIi.......c.cuicviriiiiiie e AB 2+AB 5*
- s relativnou vihkostou 15, 100%, vratane kondenzécie s max. obsahom vody 0,036 kg/kg suchého

vzduchu, s vySSie uvedenymi tEPIOtAMI........uiii i AB 8*
- s nadmorskou vyskou do 2 000 m, s rozsahom barometrického tlaku 86, 108 kPa ........................ AC 1*

- s pbsobenim tryskajucej vody zo vSetkych smerov - (vyrobok v Kryti IP X5) .....ccccvvviineiiiiieeene, AD 5*
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- s miernou prasnostou - s moznostou pdsobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;
strednd vrstva prachu; spad prachu vacsi nez 35 ale najviac 350 mg/m2 za defi (IP 5%)............... AE5*
- s0 silnou prasnostou - s moznostou posobenia nehorfavého, nevodivého a nevybusného prachu;
strednd vrstva prachu; spad prachu vacsi nez 350 ale najviac 1000 mg/m2 za den (IP 6X)........... AE 6*
- s atmosferickym vyskytom korozivnych a znecistujucich latok (so silnym stupfiom koréznej agresivity
atmosféry); pritomnost korozivnych znecistujacich 1atok je vyznamna .........cccccoevvveviinneviiinnene AF 2*
- s trvalym vystavenim velkemu mnozstvu korozivnych alebo znecistujicich chemickych latok a sofnej
hmly vo vyhotoveni pre prostredie morské, pre COV a niektoré chemické prevadzky (neplati pre
vyhotovenie s miestnym OVIAdaNiM) ........cooiiiiiii e AF 4*

- s moznostou pbsobenia stredného mechanického naméahania:
strednych sinusovych vibracii s frekvenciou v rozsahu 10 aZ 150 Hz, s amplitidou posuvu
0,15 mm pre f<fp a s amplitidou zrychlenia 19,6 m/s2 pre f>fp (prechodova frekvencia fp je 57

BZ B2 HZ) eeiee ettt e e R r e e et rer e e e n b et e s e b bee e e arreeeennnraeae s AH 2*
strednych razov, otrasov @ CVENIA ............eeiiiiiiiiiiiic e AG 2*

- svaznym nebezpedim rastu rastlin @ plIESN .......cccoooiiiiiiii AK 2*
- s vaznym nebezpecim vyskytu Zivo€ichov (hmyzu, vtdkov, malych ZivoCichov) .........cccccvvvvveenee. AL 2*

- s0 Skodlivymi tc¢inkami ziareni:
unikajucich bludnych pradov s intenzitou magnetického pola (jednosmerného a striedavého

sietovej frekvencie) d0 400 A.M=L. .. ..ottt b e sabe e nee e AM 2*
stredného sIne¢ného Ziarenia s intenzitou > 500 a £ 700 W/M2 .....cccceoviieeeiiiine e AN 2*
- strednych seizmickych Uc€inkov so zrychlenim > 300 Gal £ 600 Gal ...........cccccveeeeeeiiiiiiiiieeeeeeee, AP 3*
- s nepriamym ohrozenim BUrkovou GINNOSTOU .........coocuiviiiiiiiie e AQ 2*
- s rychlym pohybom vzduchu a VelKENO Vetra .........cccoviiiiiiiiiic e AR 3, AS 3*
- s0 schopnostami osdb odborne sp6sobilych :

elektrotechnikov v zmysle §21, vyhlaSky MPSVR SR ¢.508/2009 (plati pre SR) .......... BA 4, BA 5*

- s Gastym dotykom 0s6b s potencidlom zeme (osoby sa ¢asto dotykaju vodivych ¢asti alebo stoja ha
VOAIVOM POOKIAAR) ....eoiiiiiiiie ittt b e e bbb e sebe e nbn e BC 3*
bez vyznamného nebezpecenstva z vyskytu nebezpecnych latok v objekte...........cccccvevicviieeninnnn. BE 1*

* Oznacenia v zmysle IEC 60 364-3:1993 a STN 33 2000-3 (mod. IEC 60 364-3:1993).

1.5.3 Napajanie a rezim prevadzky

Napajacie napatie :
eleKtromotor ... Y I A; 400/ 230V AC resp. Y / A; 380 / 220V AC +10%
OVIAAANIE ..o, 230V AC £10%
Frekvencia napdjacieho napatia 50Hz +2 %
ReZim prevadzky (v zmysle STN EN 60 034-1, 8):
ES MO 5P sa uréené - pre dialkové ovladanie:
kratkodoby chod S2-10 min.
prerusovany chod S4-25%, 6 az 90 cyklov/hod.
- pre automaticku reguléciu

prerusovany chod S4-25%, 90 az 1200 cyklov/hod
Poznamka:1. Rezim prevadzky pozostava z druhu zatazenia, zatazovatela a ¢astosti spinania.
2. ES MO 5P je mozné po spojeni s externym regulatorom pouzit’ ako regulaény ES s tym, Ze max. zatazovaci
moment je 0,4 nasobkom max. vypinacieho momentu pre ES MO 5P s dia/kovym ovladanim.
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1.6 Balenie, doprava, skladovanie a vybalenie

ES MO 5P su dodavané v obaloch, zaru€ujucich odolnost v zmysle poZiadaviek noriem STN

EN 60 654 .
Vyrobky su balené na palety (paleta je vratna). Pri vyrobku je uvedené:
oznacenie vyrobcu,
nazov a typ vyrobku,
pocet kusov,
dalSie udaje - napisy a nalepky.

Prepravca je povinny zabalené vyrobky, uloZzené v dopravnych prostriedkoch zaistit proti
samovolnému pohybu; v pripade otvorenych dopravnych prostriedkov musi zabezpe it ich ochranu
proti atmosferickym zrazkam a striekajucej vode. Rozmiestnenie a zaistenie vyrobkov v dopravnych
prostriedkoch musi zabezpecit ich pevna polohu, vyli¢it moznost vzajomnych narazov a narazov
na steny dopravnych prostriedkov
Preprava je mozna v nevykurovanych a nehermetizovanych priestoroch dopravnych prostriedkov
s vplyvmi v rozsahu : - teplota: -25° C az +70° C, (zvladStne vyhotovenia -45° C az +45° C)

- vihkost: 5 az 100 %, s max. obsahom vody 0.028 kg/kg suchého vzduchu
- barometricky tlak 86 az 108 kPa

Po obdrzani ES prekontrolujte, ¢i nedoSlo poéas prepravy resp. skladovania k jeho
posSkodeniu. Zaroven porovnajte, ¢i tdaje na Stitkoch suhlasia so sprievodnou dokumentaciou
a s kipno-predajnou zmluvou /objednavkou. Pripadné nezrovnalosti, poruchy a poSkodenia
hlaste ihned’dodavatelovi.

Ak ES a ich prislusenstvo nebudl( ihned” montované, musia byt uskladnené v suchych, dobre
vetranych krytych priestoroch, chranené pred necistotami, prachom, pdédnou vihkostou (umiestnenim

A do regalov alebo na palety), chemickymi a cudzimi zasahmi, pri teplote okolitého prostredia od -10°C
do +50°C a pri relativnej vlhkosti vzduchu max. 80 %.

Je nepripustné skladovat ES vonku alebo v priestoroch nechranenych proti priamemu pésobeniu
klimatickych vplyvov!

Pripadné poSkodenia povrchovej Gpravy okamzite odstrarite - zabranite tym poSkodeniu koréziou.
Pri skladovani po dobu viac nez 1 rok, je nutné pred uvedenim do prevadzky skontrolovat mazacie
néaplne.

ES montované, ale neuvedené do prevadzky,je nutné chranit rovhocennym spdsobom ako pri
skladovani (napr. vhodnym ochrannym obalom).

Po zabudovani na armatiru vo volnych a vihkych priestoroch alebo v priestoroch so striedanim
teploty neodkladne zapojte vyhrievaci rezistor - zabranite vzniku poSkodeni kor6ziou od
skondenzovanej vody v priestore ovladania.

Prebyto¢ny konzervaény tuk odstrante az pred uvedenim ES do prevadzky.

1.7 Zhodnotenie vyrobku a obalu

Vyrobok aj obal je vyrobeny z recyklovatelnych materialov- kovovych (ocel, hlinik, mosadz,
bronz, med, liatina), plastovych (PP, PA, POM, PC, PVC) a vyrobkov z gumy. Jednotlivé zloZzky obalu
aj vyrobku po skonéeni jeho Zivotnosti neodhadzujte, ale roztriedte ich podla pokynov prislusnych
smernic a predpisov o ochrane Zivotného prostredia a odovzdajte na dalSie spracovanie.

Vyrobok obsahuje naplih mineralneho oleja, ktory je nebezpeény pre zivotné prostredie. Po
skonéeni zivotnosti vyrobku je potrebné jeho jednotlivé Casti a ndplne zhodnotit, resp. odstranit
znedistenie.
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2. Popis, funkcia a technické parametre

2.1 Popis afunkcia

ES MO 5P maju kompaktni konStrukciu, s niekolkymi pripojenymi modulmi. Skladaju sa
z dvoch funkéne odliSenych hlavnych ¢asti pozostavajacich z tychto modulov (obr.1):

Silova Cast - Modul M1 — elektromotor
Modul M11 — predlohova prevodovka s rota¢nou zdrZzou
Modul M3 - silovy prevod s ru¢nym ovladanim
Ovladacia Cast - Modul M4 - riadiaca skrifia

Obr.1

Silova €ast’
Modul M1 — elektromotor
trojfazovy asynchrénny elektromotor

Modul M11 — predlohova prevodovka s rotaénou zdrzou

Predlohovy prevod vykonava redukciu otac¢ok elektromotora na stanovenu prevodovu hodnotu.
Predlohovy prevod pozostava z jedného az dvoch parov €elnych ozubenych kolies a je ukonceny
kuzelovym pastorkom, ktory zabera do kuZelového kolesa prevodu z modulu M3.

Rotac¢na zdrz nahradza mechanickd brzdu motora a umoznuje ru¢né ovladanie ES.

Modul M3 - silovy prevod s ruénym ovladanim (obr.2)

Zostava je ulozend v skrini (22). Prevody su centralne uloZzené na vystupnom hriadeli (24) a
tvoria samostatny montazny celok. Pastorok elektromotora prenasa kratiaci moment na kuzelové
koleso (34), ktoré spolu so satelitmi (35) a pevnym korunovym kolesom — vencom (32) s vnatornym
ozubenim tvori planétova prevodovku. Unasac planétovej prevodovky zabezpecuje prenos kratiaceho
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momentu na vystupny hriadel (24). V hornej asti je uloZena zavitovka (23) pre snimanie momentu a
ru¢né ovladanie, ktoré sa pouZiva na prestavenie ovladaného zariadenia pri preruSeni dodavky
elektrického pradu. Prestavenie sa vykona ruénym kolesom (25). Zavitovka je odpruzena a sila
vyvoland kratiacim momentom vystupného hriadela postva axialne zavitovku proti sile pruziny. Pohyb
zavitovky je snimany vidlicou s ¢apom cez hriadelku (29), Ustiacou do ovladacej skrine. Posuv
zavitovky je umerny zataZzovaciemu momentu. Vidlica zapada do obvodovej drazky, ¢im je umoZneny
rotacny pohyb ruéného kolesa, teda ruéné ovladanie v kazdom prevadzkovom stave. Na zadnej stene
skrine (22), (oproti ru¢nému kolesu) su tri naliatky so zavitovymi otvormi, ktoré umoznuja upevnit
servopohon na stenu alebo pomocnu konstrukciu (obr.1).

L
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Obr.2

Ovladacia ¢éast’

Modul M4 riadiaca skrina (obr.1), je v hornej €asti servopohonu a tvori samostatny funkény celok.
Vrchnua Cast tvori kryt riadiacej skrine. Spodna Cast riadiacej skrine uzatvara skrifiu silového prevodu
a tvori nosnu ¢ast prevodu pre ovladaciu dosku (1) (obr.3), ktora obsahuije:

momentovu jednotku (5) - ovladanu axialnym posuvom zavitovky

impulzny snima¢ polohy ( elektronicky modul DX3004) (6)

kotu¢ ovladania (7)

vyhrievaci rezistor (8) s tepelnym spinac¢om (9)

elektrické pripojenie prostrednictvom svorkovnic (10) - (obr.4), umiestnenych v priestore
svorkovnicovej skrine a kablovych vyvodiek resp. konektora s kdblovymi vyvodkami

stykace (4) pri vyhotoveni s 3~ elektromotorom — umiestnené v svorkovnicovej skrini (11)

miestne ovladanie (12)

Krajné polohy ES su odmeriavané po¢tom magnetickych impulzov, ktoré su generované pohybujuacimi
sa magnetickymi pdlmi permanentnych magnetov ( koti€om ovladania) pred jazy¢kovymi snimacmi.
Informéacia o smere pohybu apolte zmien magnetického pola je ukladana v mikroprocesore
impulzného snimaca polohy, a to aj pri nepritomnosti napajacieho napatia. Okrem toho je vysielana
spojita informacia vo forme unifikovaného signalu o polohe akéného ¢lena.
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2.2 Technické udaje

Zakladné technické udaje ES:
su uvedené v tabulke ¢. 1.

Tabulka €. 1: Zakladné technické udaje

gigpoer | Te | Cmean | oypee | F L Sewomdo
a2 5 maximaln S apajacie enovity
F 2% +10/%] g N ~ | 54;5% +10 [%)] £ napitie wykon otacky orid
[otmin] | [otacky] [Nm] [Nm] [ka] [V] [kW] [1/min] [A]
1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
600 | 400 | 500 - 1000
15 375 | 250 | 320-630 15 705 3,9
300 | 200 | 250-500
s 600 | 400 | 500 -1000 NN
- 20 375 | 250 | 320-630 ITI | 22 940 5,2
@ 300 | 200 | 250-500 | o | | 22
0 8 [ 600 | 400 | 500-1000 | S| 3 | §8
8 | 40 N | 375 | 250 | 320-630 | ® [ & | =< 3 1420 6.4
2 0 300 | 200 250 - 500 o | g| 88
o 600 | 400 | 500-1000 | © 55
3 60 375 | 250 | 320-630 NI 4 1440 8,2
= 300 | 200 | 250-500
600 | 400 | 500 -1000
100 375 | 250 | 320-630 55 1440 12.1
300 | 200 | 250-500

1) Spinacie prvky pre rézny charakter zataze (teda aj pre ES) uruje norma STN EN 60 947-4-1.
Dalsie technické udaje:

Krytie SErvOPONONU: ......uviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e IP 55 (IP 65 resp. IP 56) (STN EN 60529)
Mechanické odolnost’
sinusové vibracie s frekvenciou v rozsahu 10 az 150 Hz.......... s amplitidou posuvu 0,15 mm pre f <f,

....................................................... s amplitddou zrychlenia 19,6 m/s® pre f > f,
............................ (prechodova frekvencia f, musi byt v rozsahu 57 az 62 Hz))

0dOINOSE PAAOIM .cooiiiiii e 300 padov so zrychlenim 5 m.s™
SEIZMICKA OUOINOSE ... e e e e e e e s podla ¢l.1.5.2
Samovzpernost: ................. zaru¢end v plnom rozsahu kratiaceho momentu (zabezpecend rotacnou
valekovou zdrzou)

2T 0 [T L= s val¢ekovou zdrzou
Vola vystupnej €asti: .......ccouvvieeeenennniinns < 5 °pri zatazeni 5%-nou hodnotou vypinacieho momentu
Vypinanie

Vypinaci moment je nastaveny na maximalnu hodnotu s toleranciou +10 %, pokial nie je dohodnuté
inak.

Pracovny zdvih (pracovné otacky) je nastaveny u vyrobcu, podla vySpecifikovanej hodnoty.

Hysterézia polohovych a signalizanych relé ... max. 45 °
Impulzny snimaé€ polohy :
Maximalny pocet OtACOK vV KaZAOm SIMEIE .........ccooiiiiiiiiiiiiiiee e 5 —500 ot.
Presnost nastavenia OtACOK............uiiii e +45°
Menovita hodnota vystupného unifikovaného Signalu............c.ccccooiiiiiiiiiiinennnnn, vid. vysiela¢ polohy
Max. prikon Modulu €leKIrONIKY ...........oouiiiiiiiiiiiee e 22W
Dovolené naméhanie kontaktov signalizaCnych relé ............ccccooiiiiiiiiiiiiieeeeen 6 A 30VDC
............................. 6 A, 250 V AC pri odporovej zatazi, resp. 100 W, 250 V AC pri reaktan¢nej zatazi
Maximalny SPINANY VKON ......veiiiiiiiiee ettt e st ee s sabae e e ennes 1500 VA

MIiNIMAINe SPINACIE ZATAZENIE .......civeieeiiiiie et 10mA 5vVDC
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Poznamka: Kontakty signalizaénych relé su premostené kondenzatormi s kapacitou ................. an7y

Pokial polohovymi, resp. signalizaénymi relé spinate cievky stykaéov alebo obdobnych zariadeni,
je nutné tuto cievku odrusit’ vhodnou R-C ochranou!

Ukazovatel polohy : ... miestny elektronicky ukazovatel polohy je viditelny cez priezor na skrini ovliadania.
Jeho funkénost je aZ po zoradeni elektronického modulu DX3004.

Vysiela€ polohy
Prudovy resp. napatovy vystupny signél z elektronickej dosky. Volba hodnoty signalu sa vykonava
pomocou prepojok na elektronickej doske.

PrUAOVY SIGNAL ..ottt bttt e sabe e nnee e 0+ 20 mA (DC)
PrUAOVY SIGNAL ..ottt bttt e sabe e nnee e 4 +20 mA (DC)
NAPEATOVY SIGNAL ...t b ettt e neb e eneas 0+10 V(DC)
NAPEATOVY SIGNAI ...ttt b et bee et e e e e aneas 2+10 V(DC)
Maximalny zataZovaci odpor pri pradovom vystupnom SigNAlE............ccceeviieeriiiiiiee e 500 W
Minimalny zataZovaci odpor pri napatovom vystupnom SIgNAIE ..........cccovuviiiieiiinniee e 250 kw
Hodnoty vystupného signalu v koncovych polohéch: ‘O e 20 mA resp. 10 V (svorky +; -)
“Z i 0 (4) mAresp. 0 (2) V (svorky +; -)
Tolerancia hodnoty vystupného signalu vysielaa v koncovych polohéch ............ “Z" +0,2 mAresp. +0,1 V
............................................................... pre rozsahy 4 + 20 mAresp. 2+ 10 V .... “Z" 0,2 mAresp. £0,1V
................................................................................................................................. ‘O £0,2 mAresp. 0,2V
Vystupny signél je so skokovitou zmenou s velkostou skoku.............cccccovieennne. 0,125*R/N [mA resp. V]”
Tolerancia hodnoty vystupného signélu vysielac¢a v medzipolohe.......................... +[0,125*R/N + 0,2] mAY
............................................................................................................................ resp. + [0,125*R/N + 0,1] V"
Odchylka linearity elektronického vysielaca polohy ...........cccciiiiniie +[12,5/N + 20/R] [%]" ?
Hysterézia elektronického vysielada PoIoNY ...........cocoveeeeeeeereeeeeeneene max. 2*[12,5/N + 20/R] [%]" ?
Odchylka linearity elektronického vysielata POIONY .........ccvviiiiiiiii e +1,5[%]"
Hysterézia vysielata POIONY .........coiiiiiiiiiii bbb max. 1,5 [%]"
Linearita vystupu unifilkovaného SIgNA&lU ..o lepSia ako +/- 0.25%

1) N je pocet nastavenych pracovnych otacok a R je rozsah vstupného signéalu
( pre rozsah 0-20 mMA® R=20, 4-20 mA® R=16, 0-10 V® R=10, 2-10 V® R=8)
2) z menovitej hodnoty vysielaca vztahovana na vystupné hodnoty

Vyhrievaci prvok (E1)

Vyhrievaci rezistor - Napajacie NAPELIE: .........ccvii i max. 250 V AC

VY11=V = (o IRV AY] o ] o PRSPPI cca 2x25 W/55°C
Tepelny spinaé vyhrievacieho prvku (F2)

NAPAJACIE NAPELIE. ...eieiiiiiitiee ittt bbb e sb b e e et b e e st e e e sebe e e nbbeesneas 230V AC,5A

Teplota zopnutia: ........... +20°C + 3K

Teplota vypnutia:............ +30°C +4 K

Ruéné ovladanie:

- ruénym kolesom po uvorneni aretacnej skrutky. Ota¢anim ruéného kolesa v smere hodinovych ruciciek sa
vystupny hriadel servopohonu pohybuje v smere ,Z".

Elektrické ovladanie:
- dialkové ovladanie (pohyb vystupného €lena servopohonu je ovladany napajacim napatim)

Nastavenie koncovych poldh:
Koncové polohové relé st nastavené s presSnosStoU ........cccvvviieiiiiee i pracovny uhol + 45°.
Pridavné polohové relé (pokial su Specifikované) ............ccccoeveenne. cca 1 otacku pred koncovymi polohami.

Nastavenie momentovych spinaéov:

Vypinaci moment, pokial nie je Specifikované iné nastavenie, je nastaveny na maximalnu hodnotu s
toleranciou 10 %, pri opakovanom momentovom vypnuti.
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2.2.1 Mechanické pripojenie

- prirubové F 16 (ISO 5210, STN 18 6314, DIN 3338)
- prirubové f 220 (OST 26-07-763)
Hlavné a pripojovacie rozmery su uvedené v rozmerovych nacértkoch

2.2.2 Elektrické pripojenie

svorkovnicové (X): - max. 32 svoriek
- prierez pripojovacieho vodi¢a max. 2,5 mm?
- 2 kablové vyvodky z riadiacej skrine - priemer kabla 12,5 az 19 mm
- 1 kébelova vyvodka z riadiacej skrine - priemer kabla 6 az 10,5 mm
- 1 kablovéa vyvodka z elektromotora - priemer kabla 12,5 az 19 mm

konektorové (XC): - max. 32 pélov
- prierez pripojovacieho vodiéa 0,5 mm?
2x kablova vyvodka - priemer kabla 12,5 az 19 mm

ochranna svorka: - vonkajSia a vnatorna, vzajomne prepojené a oznac¢ené znakom ochranného
uzemnenia.
Elektrické pripojenie - podla schém zapojenia
Upozornenie: Pokial polohovymi, resp. signalizaénymi relé spinate cievky stykac¢ov alebo
obdobnych zariadeni, je nutné tato cievku odruSit’vhodnou R-C ochranou ! Ina¢é méze dojst’
k ruSeniu elektronického modulu a tym k nespravnemu vypinaniu ES v krajnych polohé&ch.

3. Montaz ademontaz ES

A Dbajte na bezpecnostné predpisy !

Poznamka:
Opatovne overte, ¢i umiestnenie ES odpoveda Casti "Prevadzkové podmienky". Ak su
podmienky nasadenia odliSné od doporucenych, je potrebna konzultacia s vyrobcom.

Pred za¢atim montaze ES na armaturu :
Znovu prezrite, ¢i ES nebol poc¢as skladovania posSkodeny.
Podla Stitkovych Udajov overte sulad vyrobcom nastaveného pracovného zdvihu (pracovnych
otacok) a pripojovacich rozmerov ES s rozmermi armatury.
V pripade nesuladu vykonajte zoradenie podla ¢asti “Zoradenie*“.

3.1 Montaz

ES je od vyrobcu zoradeny na parametre podla typového Stitku.
Pred montdzou nasadte koleso ruéného ovladania.

3.1.1 Mechanické pripojenie

V pripade, Ze pozadovany tvar mechanického pripojenia je rieSeny adaptérom tvaru A
(s prirubou F16), je potrebné najprv na pripojovaciu prirubu ES tento adaptér upevnit pomocou
skrutiek.
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Mechanické pripojenie —tvar pripojovacieho dielca B, C, D a zubova spojka:

Dosadacie plochy pripojovanej priruby ES armatary/prevodovky dékladne odmastite;
Vystupny hriadel armatury/prevodovky fahko natrite tukom, neobsahujucim kyseliny;

ES prestavte do krajnej polohy "ZATVORENE", do rovnakej krajnej polohy prestavte armatiru;
ES nasadte na armaturu tak, aby vystupny hriadel armatary/prevodovky spolahlivo zapadol do
spojky servopohonu.

Upozornenie!
Nasadenie na armatlru vykonajte nenasilne, nakofko méze dbjst’ ku poSkodeniu prevodu ES
alebo armatury!
Pomocou ru¢ného kolesa natacajte ES, ak je eSte potrebné zosuladit otvory v prirube ES a
armatuary;
Overte, &i pripojovacia priruba prilieha k armature/prevodovke.
Prirubu upevnite Styrmi skrutkami (s mechanickou pevnostou min. 8G) utiahnutymi tak, aby bolo
mozné ES pohybovat. Upeviovacie skrutky rovnhomerne krizom utiahnite.
Na zaver mechanického pripojenia vykonajte kontrolu spravnosti spojenia s armaturou,
otacanim ru¢ného kolesa.

Mechanické pripojenie — stlipajuce vreteno (pre tvar A resp. C):

Ak je stupajuce vreteno armatury v jednej z krajnych pol6h dlhSie ako rozmer od upevrnovacej
priruby po veko ovladacej skrine, demontujte krytku vystupného hriadela (obr.1) na oviadacej
skrini a nahradte ju po montazi servopohonu na armaturu krycou rarkou (nie je suc¢astou
dodavky).

Dosadacie plochy pripojovacej priruby ES a armatiry dékladne odmastite.

Vystupny hriadel armatury fahko natrite tukom.

ES prestavte do krajnej polohy ,ZATVORENE®, do rovnakej krajnej polohy prestavte armatdru.

Nasurite servopohon vystupnou maticou na vreteno /skrutku armatiry a otacajte ruénym
ovladacim kolesom proti smeru pohybu hodinovych ruciCiek dovtedy, kym upevnovacia priruba
servopohonu dosadne na upeviiovaciu prirubu armatiry. Dalsi postup je ako v predchadzajicej
Casti pri mechanickom pripojeni pre tvary B, C, D.

Na zaver mechanického pripojenia vykonajte ota€anim ru¢ného ovladacieho kolesa kontrolu
spravnosti spojenia ES s armatarou.

3.1.2 Elektrické pripojenie a kontrola funkcie

Nasledne vykonajte elektrické pripojenie k sieti resp. k nadvazujicemu systému.
1. Riadte sa pokynmi ¢asti ,Poziadavky na odbornd sposobilost ..." !
2. Pri polozeni elektrického vedenia je potrebné dodrziavat predpisy pre inStalaciu silnoprudych
zariadeni!
3. Vodice ku svorkovniciam privadzajte skrutkovacimi kablovymi vyvodkami!
4. Pred uvedenim ES do prevadzky je potrebné pripojit vnatornd a vonkajSiu zemniacu svorku!
5. Privodné kable musia byt upevnené k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek!
6. V pripade vypadku napajacieho napétia elektrického modulu (svorky 1 a 61) je potrebné zabezpedéit
odpojenie napajacieho napatia privadzaného cez prepinac¢ na svorku A2 resp. D2.
7. Z dbvodu zamedzenia prenikania vihkosti do ES okolo zil pripojovacich kadblov je potrebné tieto vodice
v mieste vyvedenia z plasSta kablu utesnit’ silikbnovou hmotou.

Upozornenie: Pokial polohovymi, resp. signalizaénymi relé spinate cievky stykac¢ov alebo

obdobnych zariadeni, je nutné tato cievku odruSit’vhodnou R-C ochranou ! Ina¢é méze dojst’
k ruSeniu elektronického modulu a tym k nespravnemu vypinaniu ES v krajnych polohé&ch.

Elektrické pripojenie na svorkovnicu :

Pred elektrickym pripojenim odoberte kryt svorkovnicovej skrine a skontrolujte, €i druh
prudu, napdjacie napatie a frekvencia suhlasia s tdajmi na typovom Stitku elektromotora.
Elektrické pripojenie:

- elektrické pripojenie vykonajte podla schémy zapojenia, ktora je vlozena do svorkovnicovej skrine.
elektrické pripojenie sa vykonava cez dve kablové vyvodky s priemerom kabla 11 az 17 mm a cez

1 ké&blovu vyvodku s priemerom kabla 5 az 10 mm. Popis pripojenia na jednotlivé svorky:

na svorku zemnenie privedte zemniaci vodi¢ ( rovnako aj pre vonkajSiu ochrannud svorku )

na svorku ¢.1 privedte nulovy vodi¢ pre napajanie cievok reverzacnych stykacov , napajanie

zdroja elektronického modulu a vyhrievacieho rezistoru, pre signalne svetla miestneho ovladania
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na svorky €. 2,3,4 privedte fazy napatia 3x400V AC pre napajanie 3~elektromotora

na svorku €.61 privedte fazovy vodi¢ pre napajanie zdroja elektronického modulu a vyhrievacieho
rezistoru

na svorku ¢.11,15 privedte vodic¢e k vypinaniu cievok stykacov alebo inych komponentov
spinajucich elektromotor (vo vyhotoveni bez zabudovanych reverzaénych stykacov)

na svorky + a — je vyvedeny pridovy resp. napatovy vystupny signal 0/4-20mA resp. 0/2-10V

na svorku D2 privedte fazovy vodi¢ pre ovladanie ES do smeru ,otvara“

na svorku A2 privedte fazovy vodi¢ pre ovladanie ES do smeru ,zatvara“

na svorky B1-B2 je vyvedené signalizacné relé pre polohu ,zatvorené*“

na svorky C1-C2 je vyvedené signaliza¢né relé pre polohu ,otvorené”

Nasadte kryt a skrutkami ho rovnomerne krizom utiahnite. K&blové vyvodky pevne utiahnite, len
vtedy je zaruéené krytie.

Elektrické pripojenie na konektor

skontrolujte, ¢i druh pradu, napdjacie napétie a frekvencia suhlasia s tdajmi na typovom Stitku
elektromotora

uvolnite telesa konektorov

konce vodicov odizolujte

pomocou odporuéenych Kliesti pripojte na konce vodi€ov prislusné dutinky konektora.

zasunte dutinky do prislusnych kontaktov konektora podfa schém zapojenia.

upevnite konektory a utiahnite.

kablové vyvodky pevne utiahnite, len vtedy je zaruené krytie.

Poznamky:

1.

K ES su dodavané upchavkové vyvodky, ktoré v pripade spravneho nasadenia na privodné vedenia
umozriuji zabezpedit krytie az IP 68. Pre pozadované krytie je potrebné pouzit krizky pod/a skutocného
priemeru kabla a pozadovanej teplotnej odolnosti.

Pri upevriovani kabla je potrebné prihliadat’ k pripustnému polomeru ohybu, aby nedoSlo k poSkodeniu resp.
nepripustnej deformacii tesniaceho elementu kablove] vyvodky. Privodné kable musia byt upevnené
k pevnej konstrukcii najdalej 150 mm od vyvodiek.

Pre pripojenie dia/kovych vysielacov doporucujeme pouzit tienené vodice.

Celné plochy krytu ovladacej éasti musia byt pred opéatovnym upevnenim ¢isté.

Reverzacia ES je zaruc¢ena, ak casovy interval medzi vypnutim a zapnutim napajacieho napéatia pre opacny
smer pohybu vystupnej ¢asti je minimalne 50 ms.

Oneskorenie po vypnuti, t.j. as od reakcie spina¢ov az kym je motor bez napéatia, smie byt max. 20 ms.

@ Dbajte na pokyny vyrobcov armatur, ¢i vypinanie v koncovych polohach ma byt realizované

prostrednictvom polohovych alebo silovych spinacov!

Po elektrickom pripojeni vykonajte kontrolu funkcie :

Po elektrickom pripojeni je potrebné pre spravnu funkciu momentovych spinacov S1 a S2
skontrolovat' a podla potreby upravit zapojenie sledu jednotlivych fazovych vodicov pre napajanie
3~ elektromotora.

Armataru ruéne prestavte do medzipolohy.

Privedte napéjacie napatie na svorku D2 pre napajanie ES do smeru ,otvara“ a sledujte smer
otacania kotuca (7) obr.3, v ovladacej Casti ES pri elektronickom module. Pri spravnom zapojeni
ES sa musi kotu¢ pri pohlade zvrchu do riadiacej skrine otacat proti smeru chodu hodinovych
ruciciek (vystupny hriadel sa pohybuje do smeru ,otvara“. Ak tomu tak nie je, je potrebné zamenit
navzjom privod f4z L1 a L3 na svorkach ¢€.2 a 4. Po zdmene skontrolujte smer otd¢ania ES
privedenim napajacieho napatia na svorku D2 pre smer ,otvara“ resp. na svorku A2 pre smer
,Zatvara"“.
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3.2 Demontéaz

Pred demontdZzou je potrebné odpojit’ elektrické napajanie ES! Predpisanym spdsobom
zabezpecte, aby nedoSlo ku pripojeniu ES na siet a tym ku moznosti Grazu elektrickym
prudom!

Vypnite ES od napajania.

Pripojovacie vodiCe odpojte od svorkovnice ES a kéabel uvolnite z vyvodiek. Pri konektorovom
vyhotoveni odpojte konektor.

Uvolnite upevnovacie skrutky priruby a ES oddelte od armatury.

Pri odosielani do opravy ES uloZte do dostatocne pevného obalu, aby pocas prepravy nedoslo
k jeho poSkodeniu.

4. Zoradenie

Dbajte na bezpecnostné predpisy! Predpisanym spdsobom zabezpecdte, aby nedoslo ku
moznosti Urazu elektrickym pradom!

Po mechanickom spojeni, elektrickom pripojeni a overeni spojenia a funkcie pristipte k nastaveniu
a zoradeniu zariadenia. Zoradovanie sa vykonava na mechanicky a elektricky pripojenom ES. Tato
kapitola popisuje zoradenie ES na vySpecifikované parametre v pripade, Ze doSlo k prestaveniu
niektorého prvku ES. Rozmiestnenie nastavovacich prvkov ovladacej dosky je na obr. 3. V pripade
potreby rué¢ného ovladania je potrebné uvolnit aretacnt skrutku (obr.13). Po ukonéeni ru¢ného
ovladania areta¢nu skrutku dotiahnite.

4.1 Zoradenie momentovej jednotky

Vo vyrobnom zavode su vypinacie momenty pre smer "otvara" (momentovy spina¢ S1), aj pre
smer "zatvara" (momentovy spina¢ S2) nastavené na stanovenu hodnotu s presnostou +10 %. Pokial
nie je dohodnuté inak, su nastavené na maximalnu hodnotu.

Momentova jednotka pozostava z troch funkénych
celkov: 86
- momentovy kotu¢ (obr. 5)
- momentova jednotka s blokovacim
mechanizmom (82) (obr. 6)

HRANICA MIN.
MOMENTU

Momentovy kotu¢ (obr. 5) je upevneny na
momentovej hriadelke Ustiacej zo silového prevodu
(obr.2). Uhol nato¢enia momentového kotuca je
amerny kratiacemu momentu na vystupnom
hriadeli servopohonu. Jeho velkost je nastavovana
prestavenim segmentov (17) a presunutim dorazov
(18) (Obr. 5). Dosiahnutd hodnota kratiaceho
momentu sa z momentového kotica prenasa na
momentovU jednotku prostrednictvom momentovej
packy (42) (Obr. 6).

HRANICA MAX.
MOMENTU

HRANICA MIN.
MOMENTU

Poznamka:

Rysky na stupniciach neudavaju priamo hodnotu vypinacieho momentu, ale sliZia len pre
presnejSiu orientaciu pri prestavovani jeho velkosti vramci vyznacenej MIN. a MAX. vypinacej
hodnoty pre dané vyhotovenie bez skiSobného zariadenia pre meranie momentu.
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Momentovu jednotku (obr.6) tvori nosnik, na ktorom su umiestnené spinace S1 (20) a S2 (21).
Na hriadelke (23) su ulozené vypinacie packy (24), ktoré silami pruziny drzia stlacené spinace az do
okamihu, ked déjde k pootoc€eniu hriadelky z nahonu momentového vypinania.

Blokovaci mechanizmus (82) (obr.6) 19 20
zabezpeCuje  blokovanie ~ momentového L\

-

vypinania spravidla na 1 az 2 otacky po
reverzacii servopohonu. Po uplynuti % -“Ir_—

nastavenych ota¢ok momentova jednotka
nadobuda svoju pévodnu funkciu.

Nastavovanie vypinacieho momentu je
mozné robit iba v spojitosti so zariadenim na
meranie krutiaceho momentu a to iba v
prislusnom rozsahu, podfa SpecifikaCnej M
tabulky, hrubou regulaciou (17) a jemnou
regulaciou (18), (obr.5).

Prestavenie vypinacieho momentu
pomocou segmentov (17), (obr.5), je mozné
vykonat' len vramci vyznaceného intervalu
MIN - MAX na momentovom kotuci
v prislusnom silovom rozsahu servopohonu.

Pre zmenu momentového rozsahu je
nutné vymenit pruziny v momentovom nahone,
¢o sa da urobit zhladiska montaznej
naroc¢nosti iba vo vyrobnom podniku, resp.
servisnom stredisku.

Zoradenie blokovania: Obr .6 E i

Nastavenie blokovania pri jednom koliku na
kotuci ovladania (7) (obr. 3) je mozné na:
1 — 2 otacky — vacky na pastorku (25), (obr.6), su pootocené o 90°
3 — 4 otacky — vacky na pastorku (25) st pootocené o 180°
5 — 6 otacok — vacky na pastorku (25) su pooto¢ené o 270°
7 — 8 otacok — vacky na pastorku (25) su pooto¢ené o 360°

82

N NN
)-PNU'I
iy,

Blokovanie je u vyrobcu pre viacotackové servopohony nastavené na 1 az 2 otacky vystupného
hriadela.

4.2 Miestne elektrické ovladanie

- doplnkova vybava

V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, ap.) ale pri zabezpe¢enom napajani je mozné
ES prestavovat miestnym elektrickym ovladanim (obr.7). Po prepnuti prepina¢a rezimu na rezim
,MIESTNE" je moZné prepinatom smeru ovladat pohyb vystupného ¢&lena v zadanom smere.
Signalne svetla po dosiahnuti koncovej polohy v prisluSnom smere zhasnu.

L /7 N\ T2 N
N N R N B
@ < _© > [R oIEA P
gl E E N
@ SA2 SA1 @ Obr.7
ZLTE SVETLO /EzFAREBNE SVETLO\ ZLTE SVETLO \PO ZVOLENI REZIMU MOZNO

"OTVORENE" "MIESTNE” "ZATVORENE” KLOC VYTIAHNUT
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4.3 Ukazovatel polohy

ES je vybaveny elektronickym ukazovatelom polohy (obr.8). Ukazovatel polohy je aktivny po zoradeni
modulu elektroniky DX3004 Pocas vypadku napajacieho napatia modulu elektroniky je ukazovatel
polohy neaktivny.

Vstupnym signalom pre ukazovatel polohy je vystupny signal z elektronického modulu. Podrla
nastavenia hodnoty vystupného signélu je potrebné na ploSnom spoji ukazovatela (obr.9)
zmenit’ polohu prepojok pod/la tabulky €.3.

Vystupny napatovy signal sa meria voltmetrom, ktory sa pripaja na svorky + a -.

Pri merani vystupného prudového signalu je potrebné odpoijit’ prepojku zo svoriek IN a + a nasledne
na tieto svorky pripojit ampérmeter. Pokial nebudete mat pripojeny ampérmeter na svorkach IN a + pri
odpojenej prepojke, ukazovatel polohy nebude funkény.

Pokial zakaznik blizSie neuvedie vystupny signal, je tento z vyrobného zavodu nastaveny na hodnotu
2 az 10 V (so zapojenou prepojkou medzi svorkami IN a +).

Poznamka :

Pri nastaveni vystupného signalu na hodnotu 2-10V resp. 4-20mA, prvé dve LED diédy nesvietia.

Tabulka €.3

Rozsah hodnot JP1 JP3 JP4 JP5
vystupného signalu

e T =
0-20 mA on on
420 mA ON2-3 1on o T off
Legenda:

off- bez prepojky
on- s prepojkou

Prepojkou JP2 sa voli zobrazenie LED didd ukazovatela —
bodové zobrazenie JP2=0ff, stlpcové zobrazenie JP2=on.
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4.4 Zoradenie modulu elektroniky DX 3004

Zoradovanim modulu elektroniky DX3004 je mozné:
- nastavit koncové polohy
- nastavit maximalnu hodnotu vystupného unifikovaného signalu

Nové zoradenie je potrebné vykonat v pripade:
a) straty nastavenia (polohy) — strata polohy je indikovana blikanim LED D1 (€ervend)
b) potreby zmeny pracovného zdvihu

Nastavenie sa vykonava stlacanim nastavovacieho tlacidla T1 (obr.11) na dobu cca 2s.
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Postup zoradenia modulu elektroniky DX3004 (obr.11)

bod |s vypinanim v krajnej polohe od momentu |s vypinanim v krajnej polohe od polohy

1 Odpojte ES od napajacieho napéatia a skontrolujte, resp. nastavte prepojky pre volbu rozsahu vystupného
signalu (volba sa vykonava pomocou prepojok X1 a X2 podla tab.¢.2 a obr. ¢.11)

2 ES zapojte podla schémy zapojenia a pripojte napajacie napatie na prislusné svorky

3 Privedenim napatia na svorku A2, resp. D2 skontrolujte smer (zmysel) ota€ania

4 ZruSte pévodné nastavenie stlaéenim tlagidla T1 (podla bodov 5,6,7,8) na dobu cca 2s —rozsvieti sa
¢ervena LED D1

5 ES prestavte do krajnej polohy ,zatvorené - privedenim napajacieho napéatia na svorku A2 resp. D2. Po
dosiahnuti krajnej polohy ,zatvorené“ vypnite napajacie napatie privadzané na svorku A2 resp. D2

6 Stlacte nastavovacie tla€idlo T1 na cca 2s — rozsvieti sa LED D2 na éerveno

7 Stlacte nastavovacie tla€idlo T1 na cca 2s - rozsvieti sa LED D2 na zeleno

8 Stlacte nastavovacie tla¢idlo T1 na cca 2s - zhasne LED D2 a po uvolneni tlacidla zhasne aj LED D1.
Tymto krokom je ES pripraveny pre nové zoradenie
Pre vypinanie od momentu v polohe ,zatvorené*

9 zopnite momentovy spina¢ S2 nadvihnutim i
vypinacej packy spinaca S2 a privedte napajacie
napétie na svorku A2

10 Stlacte nastavovacie tlacidlo T1 na dobu cca 2s — rozsvieti sa €ervend LED D1 (od tejto chvile bude
trvalo svietit az do ukonéenia nastavovacieho procesu) a zapiSe sa do pamate krajna poloha ,zatvorené”
Vypnite napdjacie napétie privadzané na svorku

11 | A2 a uvolnite vypinaciu pa¢ku momentového -
spinaca S2
ES prestavte v smere ,otvara“ privedenim napajacieho napétia na svorku D2 do polohy v ktorej chcete
nastavit' velkost pasma pre zopnutie signalizacného relé ,zatvorené" (zopnuté kontakty relé B2-B1).

12
Po dosiahnuti pozadovanej polohy vypnite napajacie napéatie na svorku D2
Stlacte nastavovacie tlacidlo T1 na dobu cca 2s -rozsvieti sa LED D2 éervene

13 ES prestavte v smere ,otvara“ privedenim napajacieho napatia na svorku D2 do krajnej polohy ,otvorené*.
Po dosiahnuti krajnej polohy ,otvorené” vypnite napajacie napatie na svorku D2
Pre vypinanie od momentu v polohe ,otvorené“

14 zopnite momentovy spina¢ nadvihnutim i
vypinacej packy spinaca S1 a privedte napajacie
napétie na svorku D2

15 Stlaéte nastavovacie tlacidlo T1 na dobu cca 2s - rozsvieti sa LED D2 zelene a zapiSe sa do pamaéte
krajna poloha ,otvorené"
Vypnite napdjacie napétie privadzané na svorku

16 | D2 a uvolnite vypinaciu pd¢ku momentového -
spinaca S1
ES prestavte v smere ,zatvara“ privedenim napajacieho napatia na svorku A2 do polohy v ktorej chcete
nastavit' velkost pasma pre zopnutie signalizaéného relé ,otvorené" (zopnuté kontakty relé C2-C1)

17 Po dosiahnuti poZadovanej polohy vypnite napajacie napatie na svorku A2 .

Stlacéte nastavovacie tlacidlo T1 na dobu cca 2s - zhasne LED D2. Po uvolneni nastavovacieho tlacidla
zhasne aj LED D1.
Tymto sa ukonéi proces zoradenia krajnych pol6h ES a zoradenia signalizaénych relé.

Postup zoradenia maximalnej hodnoty vystupného signalu (obr.11)

Zoradenie maximalnej hodnoty vystupného signalu sa vykonava po nastaveni krajnych pol6h ES.

1

ES prestavte do polohy ,otvorené” privedenim napdjacieho napétia na svorku D2

2

Trimrom R26 zoradte maximalnu hodnotu vystupného signalu meraného na svorkach + a - podla zvoleného
rozsahu (20mA resp. 10 V)

U spravne nastaveného snimaca nesmie svietit’ alebo blikat ¢ervena LED D1 a LED D2 svieti

trvalo zelene pri pohybe ES do smeru ,otvara“ resp. ¢ervene pri pohybe ES do smeru ,zatvara“. Pri
dosiahnuti koncovej polohy ES LED D2 zhasne. V pripade straty informacie o polohe, (vymazanie
koncovych poldh pri dlhodobom vypadku napéajania alebo pri skrate) bude tato skuto¢nost indikovana
blikanim ¢ervenej LED D1. V tomto pripade je potrebné opéatovne zoradit krajné polohy ES podla
bodu ,, zoradenie modulu elektroniky *“.
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Poznamka 1: Doska elektroniky je vybavena elektronickym blokovacim modulom , ktory reaguje na
vypnutie ES od pretazenia (momentu). ES pri prekro¢eni nastaveného momentu vypne v prisluSnom
smere v lubovo/hej medzipolohe okrem nastaveného pasma blokovania momentovych spinacov. Po
tomto vypnuti ES je moZné ES ovladat’' len do opacného smeru. V smere vypnutia ES nemozno
ovladat ani po zniZeni zatazenia. V tomto pripade je potrebné ES zreverzovat'do opa¢ného smeru ,
a po tejto reverzacii je mozné pokracovat'v ovladani ES do pévodného smeru.

Poznamka 2: Pri trvalom pripojeni ES na siet’si ES uchovava nastavenie. Po vypadku napajacieho
napatia si ES uchovava nastavenie po dobu min. troch rokov. Pritom vSetky zmeny pohybu
vystupného ¢lena ES (aj bez napajania) su registrované. Zivotnost napajacieho ¢lanku je cca 10
rokov.

Poznamka 3: Pri zoradeni modulu elektroniky zachovajte postupnost’ jednotlivych smerov pohybu. V
pripade nedodrzania smerov sa ES nezoradi resp. dojde k nesprdvnemu nastaveniu.

Poznamka 4:. (Obr.10) znazorriujuci postupné stlacanie nastavovacieho tlacidla T1 od prvého
stla¢enia aZ po 4.stlacenie spolu so stavom kontaktov v pasme blokovania resp. signalizcie.

Poznamka 5:. Prepojka X3 pod/a (obr.11) nesluzi pre zakaznika - musi byt trvalo zalozena.
Poznamka 6:. V pripade problémov pri zoradovani vypnite napajacie napétie elektronického modulu a

opatovne ho pripojte po ¢ase cca 10s. Ak problémy pri nastavovani pretrvavaju vykonajte reset
elektronickej dosky vyskratovanim pinov 4 a 5 konektora J4 (obr.12) na dobu cca 2s.

kontakty relé C2-C1 ZOPNUTE kontakty relé B2—B1 ZOPNUTE

@\ @ @ ®

SRS
" » , . Obr.10
otvorené zatvorené
Tabulka ¢€.2
PREPOJKA Rozsah hodn6t vystupného
%1 %2 signalu
0 0 0—-20mA
0 1 0-10V
1 0 4 - 20 mA
1 1 2-10V
Legenda:

0- bez prepojky

1- s prepojkou
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LED D2

PREPOJKA X3

NASTAVOVACIE
TLACIDLO T1

PREPOJKA X2

/_

KONEKTOR J4 /

PREPOJKA X1 LED D1 TRIMER R26

. PIN 4
‘ KONEKTORA J4

PIN5
KONEKTORA J4

Obr.11




22 MO 5P

5. Obsluha, udrzba, poruchy aich odstranenie

5.1 Obsluha

1. Vo vSeobecnosti predpokladame, ze obsluhu ES bude vykonavat kvalifikovany pracovnik

v zmysle poZiadaviek kap. 1!
2. Po uvedeni ES do prevadzky je potrebné overit, ¢i pri manipulacii nedoSlo k poskodeniam
povrchovych Uprav - tieto je potrebné odstranit’'v zaujme zabranenia poSkodeniu koréziou!

ES MO 5P vyZaduje len nepatrni obsluhu. Predpokladom pre spolahlivi prevadzku je spravne
uvedenie do prevadzky.

Obsluha tychto ES vyplyva z podmienok prevadzky a spravidla spociva v spracovavani informacii
pre nasledne zabezpecenie pozadovanej funkcie. ES je mozné ovladat dialkovo elektricky i ruéne
z miesta ich inStalacie. Ru¢né ovladanie je mozné pomocou ruéného kolesa.

Obsluha musi dbat na vykonanie predpisanej udrzby ana to, aby ES bol pocas prevadzky
chraneny pred Skodlivymi Gc¢inkami okolia a poveternostnymi vplyvmi, ktoré presahuju ramec
pripustnych vplyvov, uvedenych v €asti ,Pracovné podmienky“.

Je nevyhnutné dbat na to, aby nedochadzalo ku nadmernému otepleniu povrchu ES, ku
prekro¢eniu hodnét uvedenych na typovom Stitku ES a nadmernému chveniu ES.

Ruéné ovladanie:

V pripade potreby (zoradovanie, kontrola funkcie, vypadok ap.) obsluha méze vykonat prestavenie
ovladaného organu prostrednictvom ruéného kolesa. Pri ota€ani ruéného kolesa v smere pohybu
hodinovych rugigiek sa vystupny &len pohybuje v smere "ZATVARA".

Pred ruénym ovladanim je potrebné uvolnit aretaénu skrutku (obr.13). Po ukonéeni ruéného
ovladania aretacnu skrutku dotiahnite.

ARETACNA SKRUTKA

Obr.13

5.2 Udrzba —rozsah a pravidelnost

Pri prehliadkach a udrzbe je potrebné dotiahnut vSetky skrutky a matice, ktoré maju vplyv

na tesnost a krytie.

Dalsia Gdrzba spogiva vdomazavani. Vymena resp. doplnenie maziva v prvych rokoch

prevadzky nie je potrebna. Pri reviznych pracach je potrebna vymena resp. doplnenie maziva.
Po kazdom pripadnom zaplaveni vyrobku skontrolujte, ¢i do vyrobku nevnikla voda. Po pripadnom
vniknuti vody do vyrobku vyrobok pred opatovnym spustenim do prevadzky osuste a poSkodené
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tesnenia resp. ostatné ¢asti ES je potrebné vymenit. Rovnako skontrolujte aj tesnost kabelovych
vyvodiek a v pripade ich poSkodenia je potrebné ich vymenit.

Minimalne po troch (3) rokoch od datumu vyroby servopohonu, uvedeného na typovom Stitku
resp. od poslednej vymeny zalohovacej batérie, skontrolujte napéatie zalohovacej batérie a ak je
mensSie ako 2 V, vymeiite zalohovaciu batériu za nova! PouZity typ batérie: CR2032 (3V Lithium
— MnOg/Li) vyrobcov Renata resp. Varta. Vymenu vykonavajte v prostredi bez pritomnosti
vybusSnej atmosféry, na elektricky pripojenom elektronickom module resp. na nepripojenom
module, priéom je potrebné opatovné zoradenie.

Mazacie prostriedky:

Prevodovy olej pre teploty —25°C az +70°C Madit PP-80 (Slovnaft)
-45°C az +45°C Madit PP 75W (Slovnaft) resp. GYROL 75W (Paramo)

A Mazanie vretena armatary sa vykonava nezavisle na udrzbe ES!

Kazdych 6 mesiacov doporuujeme vykonat kontrolny chod v ramci nastaveného pracovného
zdvihu (pracovnych otad€ok) na overenie spolahlivej funkcie, so spatnym nastavenim povodnej
polohy.

Pokial nie je vreviznych predpisoch stanovené inak, vykonajte prehliadku ES raz za 4 roky,
pricom skontrolujte utiahnutie v3etkych pripojovacich a zemniacich skrutiek, pre zamedzenie
prechodovych odporov.

Po 6 mesiacoch od uvedenia do prevadzky a potom raz rocne doporucujeme preverit pevnost
utiahnutia upeviovacich skrutiek medzi ES a armaturou (skrutky dotahovat krizovym spésobom).

@ - Pri elektrickom pripdjani a odpajani ES prekontrolujte tesniace krazky kéablovych
vyvodiek — poSkodené a zostarnuté tesnenia nahradte originalnymi krdzkami!
Udrzujte ES v gistote a dbajte na odstranenie negistt a prachu. Cistenie vykonavajte
pravidelne, podla prevadzkovych moznosti a poziadaviek.

5.3 Poruchy aich odstranenie

Pri vypadku resp. preruSeni napajacieho napéatia zostane ES stat v pozicii, v ktorej sa nachadzal
pred vypadkom napdjania. V pripade potreby je mozné ES prestavovat len ruénym ovladanim
(ru¢nym kolesom). Po obnoveni privodu napajacieho napatia je ES pripraveny pre prevadzku.

V pripade poruchy niektorého prvku ES je mozné tento vymenit za novy. Vymenu zverte
servisnému stredisku.

V pripade poruchy ES, postupuijte podla pokynov pre zaruény a pozarucny servis.

Pre opravu regulatora pouzite poistku subminiatarnu do DPS, F1,6 A, resp. F2A, 250 V, napr. typ Siba
164 050.1,6 resp. MSF 250 a pre opravu zdroja DB...., M160 mA, 250V, napr. Siba, resp. MSF 250.

Porucha Prejav poruchy Pri¢ina poruchy Qdstranenie poruchy
servopohon strata polohy 1. napatie zalohovacej |skontrolovat napatie
nezastavuje na servopohonu, blika batérie kleslo pod 2 V; | zdlohovacej batérie,
koncovych polohach |&ervena LED D1 na v pripade poklesu pod 2V
module DX 3004. batériu vymenit; vykonat
zoradenie podfa kap. 4.3
Navodu...
2. chyba snimacieho vykonat’ programovy reset —
modulu vid. pozn. 6, kap. 4.3

Navodu... a vykonat
zoradenie podfa kap. 4.3

Navodu...
blika ¢ervena LED D1 na ak chybu nie je mozné
module DX 3004 resp. odstranit, kontaktujte

modul nie je vdbec aktivny servisné stredisko vyrobcu
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Poznamka: Ak je potrebné ES demontovat, postupujte pod/a kapitoly "Demontaz".

Rozoberat’ ES na Ucely opravy mdZzu osoby odborne spdsobilé a zaSkolené vyrobnym
zavodom resp. zmluvnym servisnym strediskom!

6. Prislusenstvo a nadhradné diely
6.1 Zoznam néhradnych dielcov

Tabulka é. 4: Nahradné dielce

Nazov dielca Obj. €islo Pozicia Obrazok
5 KW: VIO 400230V AC, sz | L 1
D0V AC: saso2222 | M 1
W ID 00230V A saso222 | M 1
22 kW YID 400230V AC: ssi2224 | ML 1
L5 WW: VID 400230V A, ss2225 | wL 1
Modul el. DX3004.RMS 64 051 177 6 3




MO 5P

7. Prilohy

7.1 Schémy zapojeni
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Legenda:
Z319Db....... schéma zapojenia ES s 3~ elektromotorom bez stykacov
Z311a....... schéma zapojenia ES s 3~ elektromotorom a s reverzacnymi stykacami
Z321a....... schéma zapojenia ES s 3~ elektromotorom s reverzaénymi stykacami a miestnym
ovladanim
Z323a....... schéma zapojenia ES s 3~ elektromotorom bez reverzaénych stykacov s miestnym
ovladanim
Sloennn. momentovy spinac¢ ,otvorené*
S2.iiiin, momentovy spinac ,zatvorené”
M3~ ......... elektromotor trojfazovy
KM1, KM2 reverzacné stykace
Y o, brzda elektromotora (neplati pre tento typ ES)
El.......... vyhrievaci odpor
Fl............ tepelna ochrana elektromotora (neplati pre tento typ ES)
F2. s tepelny spinac vyhrievacieho odporu
H1 ........... indikacia koncovej polohy ,otvorené*
H2 .......... indikacia koncovej polohy ,zatvorené*
H3............ indikacia rezimu ,miestne ovladanie“
SAl..... oto¢ny prepinac s kft¢om ,dialkové 0 miestne” ovladanie

SA2 ... oto¢ny prepinac ,otvara -stop- zatvara“



MO 5P 27

UP ......... elektronicky ukazovatel polohy

X svorkovnica

XC e, konektor

DX 3004 .. modul elektroniky

vyvedené svorky B1-B2 ...... pridavné signaliza¢né relé ,zatvorené”
vyvedené svorky C1-C2 ...... pridavné signaliza¢né relé ,otvorené”

Poznamka 1: Na svorky 5 a 6 je vyvedena tepelna ochrana elektromotora len v pripade ES
s vyvedenou tepelnou ochranou .
Poznamka 2: Maximalny zataZzovaci odpor pri pridovom vystupnom signale....... 500 W
Minimalny zataZovaci odpor pri napatovom vystupnom signale ...250 kW
Poznamka 3: Na svorky IN a + je pripojena prepojka, ktord umozriuje merat na svorkach + a -
vystupny napatovy signal. V pripade merania pradového vystupného signalu je potrebné
prepojku odstranit’ a pradovy signal merat’ na svorkach IN a +.
Upozornenie: Pokial polohovymi, resp. signalizacnymi relé spinate cievky stykacov alebo obdobnych
zariadeni, je nutné tato cievku odrusit vhodnou R-C ochranou ! Ina¢ méze dojst k ruSeniu
elektronického modulu a tym k nespravnemu vypinaniu ES v krajnych polohach.

7.2 Rozmerové nacrtky

Cislo naértku Popis

P-1424 ES MO 5P Pripojenie ISO 5210, STN 18 6314, DIN 3338 F16
P-1424/A ES MO 5P ISO 5210, STN 18 6314 tvar A

P-1424/B ES MO 5P ISO 5210, STN 18 6314 tvar B3

P-1424/C ES MO 5P STN 18 6314, DIN 3338 tvar C

P-1424/D ES MO 5P STN 18 6314, tvar D

P-1425 ES MO 5P Pripojenie OST 26-07-763 f 220/4xM20

P-1425 ES MO 5P tvar patzub 35°/37°
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Rozmerové nécrtky pripojenia podla ISO 5210, STN 18 6314 a DIN 3338 F16
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Rozmerové nacrtky pripojenia podla OST 26-07-763
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7.3 Zaznam o zaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy: Zaruénaoprava €.:

Uzivatel servopohonu: Reklamaciu uplatnil:
Typové €islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:
Reklamovana chyba na vyrobku: Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna: Podpis:
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7.4 Zé&znam o pozaruénom servisnom zasahu

Servisné stredisko:

Datum opravy:

Uzivatel servopohonu: Miesto nasadenia servopohonu:

Typové €islo servopohonu: Vyrobné éislo servopohonu:

Zistena chyba na vyrobku:

Pouzité nahradné diely:

Poznamky:

Vystavil dna: Podpis:




MO 5P

37

7.5 Obchodné zastupenia
Slovenské republika:

Regada, s.r.o.,

Strojnicka 7

080 01 PreSov

Tel.: +421 (0)51 7480 460
Fax: +421 (0)51 7732 096
E-mail: reqada@regada.sk

Ceska Republika:

Vyhradné zastlpenie Regada, s.r.0. pre predaj elektrickych servopohonov
Regada Ceska, s.r.o.

Kopaninska 109

252 25 Ofech

PRAHA — zapad

Tel.: +420 257 961 302

Fax: +420 257 961 301
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